INSTRUKCJA SERWISOWA

BINKS AG360 Series:

Automatyczny pistolet z regulatorem w wersji
bezpowietrznej ze wspomaganiem
pneumatycznym AG363.

CEE112GXT6

WAZNE! NIE NISZCZYC
Klient jest odpowiedzialny za to, aby wszyscy operatorzy i personel serwisowy przeczytali i zrozumieli
niniejszg instrukcje.
Prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem Binks w sprawie dodatkowych kopii niniejszej
instrukgji.

PRZED ROZPOCZECIEM EKSPLOATACJII TEGO PRODUKTU BINKS NALEZY PRZECZYTAC
WSZYSTKIE INSTRUKCJE.
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PL
OPIS FUNKCJONALNY
Bezpowietrzny pistolet ze wspomaganiem pneumatycznym AG363 zostat zaprojektowany jako fatwe w
rekonfiguracji modutowe narzedzie do natryskowego nakfadania powtok na maszynach i przy
zamocowaniu na state.
Przeznaczony do wiekszosci przemystowych proceséw naktadania powtok i szlachetnych powtok
wykonczeniowych, zaréwno dla aplikacji wodnych, jak i rozpuszczalnikowych.
Pistolet AG363 mocowany jest do przykrecanego Srubowo niskoprofilowego rozgateznika ze stali
nierdzewnej, ktory w razie odfgczenia pistoletu w celu wykonania konserwacji lub czyszczenia
pozostaje zamocowany do maszyny.
Pistolet zostat opracowany jako elastyczne rozwigzanie dla nowoczesnego aplikatora powtok,
oferujgce szerokg game osprzetu w celu dalszej optymalizacji procesu.

PARAMETRY

WARTOSCI CISNIENIA PLYNU I WLOTOWEGO POWIETRZA
P1 = Maks. ci$nienie wlotowe powietrza 10 Bar [145 psi]
275 Bar [4000 psi]
4 - 10 Bar [58 psi - 145 psi]

P2 = Maks. ci$nienie wlotowe cieczy

P3 = Ciénienie powietrza w cylindrze

SRODOWISKOWE

Maks. robocza temperatura otoczenia

|40°C nominalnie

MATERIALY KONSTRUKCYJINE

Gtowica i kanaty przeptywu cieczy

Stal nierdzewna

Materiat korpusu pistoletu

Aluminium powlekane Quickclean™

Materiat motylka

Aluminium anodowane

Budowa iglicy cieczy i gniazda

Stal nierdzewna

Weglik wolframu

Uszczelki i o-ringi

HDPE, FEPM

PRZYtACZA ROZGALEZNIKA PRZYKRECANEGO

P1 = Rozmiar wlotu powietrza 1/4" G
P2 = Wielko$¢ przytacza cieczy 1/4" NPS
P3 = Wilot cylindra 1/8" G
MASA Z ROZGALEZNIKIEM
CIEZAR |s40g
WYMIARY Z ROZGALEZNIKIEM
Dt x Wys. x Szer. mm |110 x 64 x 89
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Opis produktu: AG363 PL

Ten produkt jest przeznaczony do stosowania Materialy wodne i rozpuszczalnikowe

wraz z:

Przyst_oscfwany do uzytku w strefie Strefa 12

zagrozenia:

Poziom zabezpieczenia: II2GXT6

Poziom drgan: N/A

Poziom ci$nienia akustycznego: Dostepne na zyczenie

Poziom mocy akustycznej: Dostepne na zyczenie
Finishing Brands UK,

Producent: Ringwood Road,

Bournemouth, BH11 9LH. UK

Deklaracja zgodnosci UE: C€ &

My, Finishing Brands UK, deklarujemy, ze powyzszy produkt jest zgodny z postanowieniami zawartymi w:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE

Dyrektywa ATEX 94/9/WE

poprzez zgodnosc z nastepujacymi dokumentami statutowymi i normami zharmonizowanymi:

BS EN 1953:2013 Urzadzenia do rozpylania i natryskiwania materiatéw powtokowych — Wymagania bezpieczenstwa

EN ISO 12100-1:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe pojecia, ogolne zasady konstruowania — Podstawowa terminologia,
metodologia

EN ISO 12100-2:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Podstawowe pojecia, ogolne zasady konstruowania — Zasady techniczne

EN 14462:2005+A1:2009 Urzadzenia do powierzchniowej obrobki — Sposoby pomiaru hatasu urzadzen do powierzchniowej obrdbki fgcznie z
urzadzeniami pomocniczymi — 2 i 3 klasa doktadnosci

EN ISO 11201:1995 Akustyka — Hatas emitowany przez maszyny i urzgdzenia — Pomiar poziomdw ci$nienia akustycznego emisji na
stanowisku pracy i w innych okreslonych miejscach w warunkach zblizonych do pola swobodnego nad ptaszczyzng odbijajaca dzwiek z
nieznacznymi poprawkami $rodowiskowymi

EN1127-1: Atmosfery wybuchowe — Zapobieganie wybuchowi — Podstawowe pojecia

EN 13463-1: Urzadzenia nieelektryczne do uzytku w przestrzeniach zagrozonych wybuchem — Podstawowe metody i wymagania

Produkty HVLP and Trans-Tech sg zgodne z wymogami PG6 wytycznych EPA i oferujg ponad 65% wydajno$¢ przeptywu.

% D Smith (Dyrektor Generalny)
30/01/15
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W niniejszej instrukcji stowa OSTRZEZENIE, UWAGA i INFORMACIA s3 stosowane do podkre$lenia waznych PL
informacji na temat bezpieczenstwa w nastepujacy sposob:

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki mogace
spowodowac powazne obrazenia, $mier¢ lub
powazne uszkodzenie mienia.

OSTRZEZENIE

%) %

W
#
AN

% &

A UWAGA

WSKAZOWKA

Nalezy przeczyta¢ nastepujace ostrzezenia przed uzyciem tego urzadzenia.
ROZPUSZCZALNIKI | MATERIALY POWLOKOWE. Moga by¢ w wysokim
stopniu palne lub fatwopalne podczas rozpylania.

PRZECZYTAC INSTRUKCJE. Przed rozpoczeciem eksploataci urzadzenia
nalezy przeczytac i zrozumie¢ wszystkie informacije dotyczace
bezpieczenstwa, obstugi i konserwacji w niniejszej instrukcji obstugi. W
zakresie wentylacji, ochrony przeciwpozarowej, eksploatacji i utrzymywania w
porzadku miejsca pracy uzytkownik musi postepowac zgodnie z przepisami
lokalnymi i pafistwowymi oraz wymaganiami towarzystwa ubezpieczeniowego.

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM. Nigdy nie uzywac 1,1,1-
trojchloroetanu, chlorku metylenu, innych halogenowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych lub cieczy zawierajacych takie rozpuszczalniki w
urzadzeniach zwilzanych aluminium. Takie uZycie moze spowodowa¢
powazna reakcje chemiczna, z mozliwoscig wybuchu. Nalezy zasiegnaé
konsultacji swoich dostawcéw ptynéw w celu upewnienia sie, ze s one
kompatybilne z czgsciami aluminiowymi.

LADUNEK STATYCZNY Ciecz moze spowodowa¢ powstanie tadunku
statycznego, ktéry musi zostaé rozproszony poprzez odpowiednie uziemienie
sprzetu, przedmiotéw podlegajacych natryskowi i wszelkich pozostatych
obiektoéw przewodzacych w obszarze stosowania. Niewtasciwe uziemienie lub
iskry moga spowodowac stan zagrozenia i wybuch pozaru, eksplozjg lub
wstrzas elektryczny i inne powazne obrazenia.

OPARY TOKSYCZNE. Niektére materiaty podczas rozpylania moga by¢
trujace, powodowa¢ podraznienia lub by¢ w inny sposéb szkodliwymi dia
zdrowia. Przed przystapieniem do natryskiwania nalezy zawsze przeczyta¢
wszystkie etykiety i karty charakterystyki substancji niebezpiecznej oraz
stosowac si¢ do wszystkich zalecen zwigzanych z materiatem. W razie
watpliwosci nalezy skontaktowac sie ze swoim dostawca materiatu.

LOCK OUT / TAG-OUT Procedura

Niespetnienie obowigzku wytaczenia energii, odtaczenia, zablokowania i
oznaczenia wszystkich zrodet energii przed przystapieniem do konserwacji
urzadzenia moze spowodowac¢ powazne obrazenia lub $mierc.

POZIOMY HALASU. Wazony poziom dzwigku A pompowania i sprzetu
natryskowego moze przekracza¢ 85 dB(A), w zaleznosci od ustawien.
Rzeczywiste dane dotyczace poziomu hatasu sg dostgpne na zyczenie.
Zaleca sig, aby podczas uzytkowania urzadzenia stale stosowac¢ ochronniki
stuchu.

UWAGI DOTYCZACE WYSOKIEGO CISNIENIA. Wysokie cinienie moze
spowodowa¢é powazne obrazenia. Przed podjeciem czynno$ci serwisowych
nalezy roztadowa¢ cato$¢ cisnienia. Rozpylenie z pistoletu, wycieki z weza lub
pekniete elementy moga spowodowaé wstrzykniecie cieczy do ciata i wywota¢
bardzo powazne obrazenia.

Zagrozenia lub niebezpieczne praktyki, ktdre
moga spowodowac mniej powazne obrazenia,
uszkodzenia produktu lub mienia.

A, OSTRZEZENIE
Wazne informacje dotyczace instalacji, obstugi lub serwisowania.

a

0

Wazne informacje dotyczace montazu,
eksploatacji lub konserwacji.

URZADZENIE NALEZY CODZIENNIE KONTROLOWAC.
Codziennie przeprowadzac inspekcje urzadzenia pod katem
zuzytych lub uszkodzonych czgsci. Nie obstugiwa¢ urzadzenia w
przypadku niepewnosci co do jego stanu.

ZAGROZENIA ZWIAZANE Z NADUZYCIEM URZADZENIA.
Nieprawidtowe uzycie urzadzenia moze spowodowac rozerwanie,
nieprawidtowe dziatanie lub niespodziewane uruchomienie
urzadzenia i tym samym spowodowac powazne obrazenia.

REKAWICE. Podczas natryskiwania lub w trakcie czyszczenia
urzadzenia nalezy zawsze nosi¢ rekawice.

NALEZY STOSOWAC OKULARY OCHRONNE. Brak okularow
ochronnych z ostonami bocznymi moze spowodowa¢ powazne
obrazenia oczu lub $lepote.

NOSIC RESPIRATOR. Zaleca sie stosowanie sprzetu ochrony
drég oddechowych przez caly czas trwania pracy. Rodzaj
stosowanego sprzetu musi by¢ odpowiednio dobrany do
natryskiwanego materiatu.

W ZADNYCH OKOLICZNOSCIACH NIE WOLNO
MODYFIKOWAC URZADZENIA. Nie modyfikowaé urzadzenia,
jezeli producent nie wyrazi na to pisemnej zgody.

ZAGROZENIE WYRZUTEM. Mozliwos¢ odniesienia obrazen
podczas odpowietrzania cieczy lub gazéw, ktére zostang
uwolnione pod ci$nieniem lub przez latajace elementy.

PROCEDURA ZWALNIANIA CISNIENIA. Nalezy zawsze
przestrzegac procedury zwalniania ci$nienia podanej w instrukcji
obstugi urzadzenia.

NALEZY ZAPOZNAC SIE Z MIEJSCEM | SPOSOBEM
WYLACZANIA URZADZENIA W SYTUACJI AWARYJNEJ.

SZKOLENIE OPERATORA. Wszystkie osoby musza przej$c¢
szkolenie przed rozpoczeciem eksploatacji urzadzenia do
natryskiwania.

PRACODAWCA JEST ODPOWIEDZIALNY ZA PRZEKAZANIE TEJ INFORMACII OPERATOROWI URZADZENIA.

SB-E-2-645 R4.0

4/28

BINKS.




PL
FORMAT NUMERU CZESCI PISTOLETU AG363 I PORADNIK DOBORU CZESCI

GLOWICA T KANALY PRZEPLYWU
CIECZY MOTYLEK

Jednootworowe zasilanie glowicy AA10 HVLP

U Glowica z cyrkulacja

RODZAJ ROZGALEZNIKA
Pistolet

S Rozgateznik przykrecany — bez cyrkulacji

T Rozgateznik przykrecany — z cyrkulacja
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SCHEMAT DOBORU KONCOWEKDO PISTOLETOW BEZPOWIETRZNYCH ZE

WSPOMAGANIEM PNEUMATYCZNYM (AAA)

(ZAMAWIANE OSOBNO)

” ”

114 KONCOWKI STANDARDOWE

PL

e | SZEROKOSE | e e | SZEROKOSE | e
POKRYCIA* POKRYCIA*
Nr BAR] Nr BAR]
CZESCI GALON CZESCI GALON
CALE MM CALE MM  |AMER./MI| L/MIN CALE MM CALE MM |AMER./MI| L/MIN
N. N.
114-00702 - - - - - - 114-01706 0.017 0.43 6 152 0.16 0.61
114-00704 0.007 0.18 4 102 0.028 0.11 114-01708 0.017 0.43 8 203 0.16 0.61
114-00706 0.007 0.18 6 152 0.028 0.11 114-01710 0.017 0.43 10 254 0.16 0.61
114-00708 0.007 0.18 8 203 0.028 0.11 114-01712 0.017 0.43 12 305 0.16 0.61
114-01714 0.017 0.43 14 356 0.16 0.61
114-00902 0.009 0.23 2 51 0.039 0.15 114-01716 0.017 0.43 16 406 0.16 0.61
114-00904 - - - - - - 114-01718 0.017 0.43 18 457 0.16 0.61
114-00906 0.009 0.23 6 152 0.039 0.15
114-00908 0.009 0.23 8 203 0.039 0.15 114-01906 0.019 0.48 6 152 0.19 0.72
114-00910 0.009 0.23 10 254 0.039 0.15 114-01908 0.019 0.48 8 203 0.19 0.72
114-00912 0.009 0.23 12 305 0.039 0.15 114-01910 0.019 0.48 10 254 0.19 0.72
114-01912 0.019 0.48 12 305 0.19 0.72
114-01104 0.011 0.28 4 102 0.06 0.23 114-01914 0.019 0.48 14 356 0.19 0.72
114-01106 0.011 0.28 6 152 0.06 0.23 114-01916 0.019 0.48 16 406 0.19 0.72
114-01108 0.011 0.28 8 203 0.06 0.23 114-01918 0.019 0.48 18 457 0.19 0.72
114-01110 0.011 0.28 10 254 0.06 0.23
114-01112 0.011 0.28 12 305 0.06 0.23 114-02110 0.021 0.53 10 254 0.24 0.91
114-01114 0.011 0.28 14 356 0.06 0.23 114-02112 0.021 0.53 12 305 0.24 0.91
114-02114 0.021 0.53 14 356 0.24 0.91
114-01304 0.013 0.33 4 102 0.09 0.34 114-02116 0.021 0.53 16 406 0.24 0.91
114-01306 0.013 0.33 6 152 0.09 0.34 114-02118 0.021 0.53 18 457 0.24 0.91
114-01308 0.013 0.33 8 203 0.09 0.34
114-01310 0.013 0.33 10 254 0.09 0.34 114-02410 0.024 0.61 10 254 0.31 1.17
114-01312 0.013 0.33 12 305 0.09 0.34 114-02412 0.024 0.61 12 305 0.31 1.17
114-01314 0.013 0.33 14 356 0.09 0.34 114-02414 0.024 0.61 14 356 0.31 1.17
114-01316 0.013 0.33 16 406 0.09 0.34 114-02416 0.024 0.61 16 406 0.31 1.17
114-02418 0.024 0.61 18 457 0.31 1.17
114-01506 0.015 0.38 6 152 0.12 0.45
114-01508 0.015 0.38 8 203 0.12 0.45 114-02710 0.027 0.69 10 254 0.385 1.46
114-01510 0.015 0.38 10 254 0.12 0.45 114-02712 0.027 0.69 12 305 0.385 1.46
114-01512 0.015 0.38 12 305 0.12 0.45 114-02714 0.027 0.69 14 356 0.385 1.46
114-01514 0.015 0.38 14 356 0.12 0.45 114-02716 0.027 0.69 16 406 0.385 1.46
114-01516 0.015 0.38 16 406 0.12 0.45 114-02718 0.027 0.69 18 457 0.385 1.46
114-01518 0.015 0.38 18 457 0.12 0.45

' SZEROKOSC POKRYCIA DLA CISNIENIA WODY 1000 PSI/70 BAR, RZECZYWISTE REZULTATY MOGA SIE ROZNIC W ZALEZNOSCI OD LEPKOSCI CIECZY

OBOK GAMY KONCOWEK STANDARDOWYCH SERII 114 DOSTEPNE SA TAKZE KONCOWKI SERII 9 DO SZLACHETNYCH POWEOK WYKONCZENIOWYCH.
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PL
TYPOWY SCHEMAT POLACZENIA POWIETRZA

L] i

¥ o
|
‘1"».
')

P1

\_
Ej

1 |Odbidr sprezonego powietrza
2 |Zawdr odcinajacy

3 |Filtr powietrza

4 |Regulator powietrza i miernik
5

6

Elektrozawdr 3/2, zamkniety w stanie normalnym
Zawor szybkiego odpowietrzania i ttumik

P1 |CAP-1/4"G

P3 |BUTLA — GWINT 1/8" G

OSTRZEZENIE

Pistolet natryskowy musi by¢ uziemiony w celu odprowadzania wszelkich tadunkéw
elektrostatycznych, ktére mogg powstawaé w wyniku przeptywu cieczy lub powietrza. Mozna to
uzyskac przez odpowiedni montaz pistoletu natryskowego lub zastosowanie przewodzacych wezy

cieczowych albo powietrznych. Nalezy sprawdzi¢ przewdd elektryczny tgczacy pistolet natryskowy z
uziemieniem, przy czym wymaga sie oporu mniejszego niz 10° omow.

SB-E-2-645 R4.0 7/28 BINKsS.



PL
TYPOWY SCHEMAT PODLACZENIA CIECZY

AG363-XXXX-S AG363-XXXX-T AG363U-XXXX-S
WIDOK Z PRZODU WIDOK Z PRZODU WIDOK Z PRZODU

7 2

Y

Filtr cieczy

Przytacze zasilania cieczy
Zawor odcinajacy

Zawor ograniczajacy cieczy
Zbiornik cieczy

P2 |Ciecz — GWINT 1/4" NPS

A |WIN|—

WSKAZOWKA

Z myslg o ochronie podczas przechowywania zastosowano powtoki ochronne. Przed uzyciem
przeptukaé kanaty przeptywu cieczy odpowiednim rozpuszczalnikiem.
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MONTAZ PISTOLETU NATRYSKOWEGO I ROZGALEZNIKA

9/28 BINKS.

SB-E-2-645 R4.0



PL
WIDOK ROZSTRZELONY
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PL

SPIS CZESCI
, ILOSC

Poz. Nr CZESCI OPIS ZESTAWOW
1 ADV-403-K  [PIERSCIEN USTALAJACY Z USZCZELKAMI 1
2 54-5890 AA10 MOTYLEK 1
3 SPA-70-K10  |PLYTKA INDEKSUJACA (ZESTAW 10 SZT.) 1
4 PATRZ TABELA |KONCOWKA CIECZY 1
5 SPA-69-K ZESPOL. GNIAZDA IGLICY 1
6 SPA-98-K10 |USZCZELKA (ZESTAW 10 SZT.) 1
7 - GNIAZDO IGLICY 1
8 SPA-71-K10  |PLYTKA PRZEGRODY (ZESTAW 10 SZT.) 1
9 S-14190-K4  |SRUBA TORX (ZESTAW 4 SZT.) 4
0 SPA-156-K  |GLOWICA NATRYSKUJACA 1
SPA-156U-K  |GLOWICA NATRYSKUJACA Z CYRKULACIA 1
11 SPA-76 USZCZELNIENIE IGLICY 1
12 SPA-53-K10  |USZCZELKA (ZESTAW 10 SZT.) 2
13 SPA-97-K10 |USZCZELKA (ZESTAW 10 SZT.) 1
14 S-28219X-K4 |O-RING (ZESTAW 4-ELEMENTOWY) 1
15 SPA-65-BL-K |KORPUS 1
16 S-28220X-K2 |O-RING (ZESTAW 2-ELEMENTOWY) 1
17 SPA-29X-K4 |O-RING (ZESTAW 4-ELEMENTOWY) 2
18 SPA-52 POWIETRZNY PRZEWOD RUROWY 1
19 S-28223X-K4 |O-RING (ZESTAW 4-ELEMENTOWY) 1
20 SPA-68-K TLOK 1
21 S-28224X-K4 |O-RING (ZESTAW 4-ELEMENTOWY) 2
22 SPA-62-K2  |TLOK ZAWORU POWIETRZNEGO (ZESTAW 2 SZT.) 2
23 - TLOK 1
24 SPA-45X-K2  |O-RING (ZESTAW 2-ELEMENTOWY) 1
25 SPA-79 IGLICA CIECZOWA 1
26 SPA-77 SPREZYNA IGLICY 1
27 SPA-13 SPREZYNA TLOKA 1
28 SPA-67-BL-K |KOLPAK KONCOWY 1
29 SPA-54 KOLPAK ODPOWIETRZNIKA 1
30a O-RING 1
30b SN-71XK2 PIERSCIEN O-RING (TYLKO GLOWICA Z CYRKULACIA) 2
SPA-419-K  |ZESPOL. ROZGALEZNIKA PRZYKRECANEGO 1
31 SPA-419P-K ZAéLE,PIONY ROZ(?ALE?NIK PRZYKRECANY 1
SPA-419U-K  |ZESPOL. ROZGALEZNIKA PRZYKRECANEGO Z CYRKULACIA 1
SPA-419UP-K |ZASLEPIONY ROZGALEZNIK PRZYKRECANY Z RECYRKULACIA 1
32 - ROZGALEZNIK 1
33 SPA-414-K  |ZAWOR STERUJACY 2
34 SPA-161-K2  |SRUBA DOCISKAJACA (ZESTAW 2 SZT.) 1
35 - PIERSCIEN O-RING (ELEMENT Z ZESTAWU SPA-161-K2) 1
36 - OBUDOWA 1

SB-E-2-645 R4.0

11/28

BINKS.



SPIS CZESCI (C.D.)

PL

. 1LOSC
Poz. Nr CZESCI OPIS ZESTAWOW
37 SPA-29X-K4 [O-RING (ZESTAW 4-ELEMENTOWY) 1
38 SPA-96-K4 USZCZELKA 1
39 SPA-46X-K4 [O-RING (ZESTAW 2-ELEMENTOWY) 1
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PL
TYPOWA KOLEINOSC KONFIGURACII

1. Zawor powietrza ATOM steruje dtugoscig wzoru wachlarza, zawor FAN steruje ksztattem wzoru. W
celu zwiekszenia cisnienia powietrza nalezy przekreci¢ zawory sterowania powietrzem w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazdwek zegara, a w celu zmniejszenia ci$nienia, nalezy przekreci¢ zawory w
kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara.

2. Przeptyw cieczy mozna regulowac przez zmiane cisnienia pompy, ci$nienia powietrza lub rozmiaru

koncowki.

TYPOWA PROCEDURA URUCHOMIENIA
Catkowicie zamknij pokretta FAN i ATOM.

1. Dobierz rozmiar i kat koncdwki typu AAA do rozmiaru, szybkosci przeptywu i atomizacji danego
wzoru. Ustaw wymagane cisnienie cieczy.

2. Obracaj pokretto FAN w kierunku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara, az ze wzoru zostang
usuniete ,ogony”.

3. Aby dokonac niewielkiej regulacji dtugosci wzoru obracaj pokretto zaworu ATOM w sposdb
pokazany na rysunku. W normalnych warunkach zalecamy wymiane koncéwki na takg o innym kacie.

P1-AR  Max. 10 bar

P2- FLUID Max. 275 bar

4:}[ P3-CYL Max 10bar
a ||

®
-
Zawor FAN = sterowanie szerokoscig Zawér ATOM = sterowanie dtugoscia

Wzoru Wzoru
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KOSERWACIA PISTOLETU NATRYSKOWEGO

LEGENDA — SYMBOLE SERWISOWE
@ Kolejnoé¢ demontazu

(odwrotnosc¢ montazu)

Numer pozydji

7
)

&

Smar wazelinowy

Uszczelnienie gwintu

%3 Blokada gwintu

DEMONTAZ — KONCOWKA I IGLICA

19mm A/F
14-16 Nm

SB-E-2-645 R4.0 14/28 BINKs.



PL
DEMONTAZ MOTYLKA, KONCOWKI I PLYTKI INDEKSUJACE)

Po zatozeniu elementu A oraz elementu 2 motylek mozna
obracac skokowo co 15°.

Element 2 moze by¢ zdemontowany i nie uzywany, co
umozliwia swobodne obracanie.

DEMONTAZ — TLOK

Wkrec $ruby, aby wyjac ttok.
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DEMONTAZ — USZCZELNIENIE
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW W PRACY MECHANICZNE)

PL

USTERKI OGOLNE

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Nie natryskuje.

Brak ci$nienia powietrza z butli
w pistolecie.

Sprawdzi¢ zasilanie powietrza i
przewod powietrza.

Zablokowana koncowka.

Wymien lub oczysc.

Pistolet wypluwa farbe w trakcie
naciskania spustu wskutek
nagromadzenia sie farby
wewngtrz motylka miedzy
operacjami natryskiwania.

Gniazdo iglicy nieprawidiowo
zainstalowane w gtowicy
pistoletu.

Dokrecic.

Nieszczelno$¢ koncowki/iglicy
cieczy.

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzenia lub blokady.

Nagromadzenie sie farby na
koncéwece cieczy.

Rodzaj powtoki sprzyja
gromadzeniu sie osadow.

Skonsultuj problem z dostawca
powtoki.

Uszkodzona lub czesciowo
zablokowana koncowka.

Sprawdzi¢, czy nie ma
uszkodzenia lub blokady.

Nagromadzenie sie farby na
motylku.

Uszkodzone otwory motylka.

Wymieni¢ motylek na nowy.

Stopniowe nagromadzanie sie
odpryskéw na gtowicy pistoletu.

Dokfadnie przeczyscic.

Po zatgczeniu motylek wypetnia
sie farba.

Nieprawidtowe osadzenie
koncéwki.

Gniazdo koncowki jest zuzyte w
poblizu tylnej czesci koncowki.

Wymienic¢ koncdwke cieczy na
nowa.

Niedokrecona koncoéwka cieczy.

Dokrecic.

SB-E-2-645 R4.0
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PL

USTERKI DOTYCZACE CIECZY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Powolny wyciek cieczy z gniazda
iglicy.

Wewnetrzna powierzchnia
gniazda iglicy jest porysowana,
uszkodzona lub zuzyta.

Nalezy wymienic.

Profil zewnetrzny iglicy cieczy
jest uszkodzony lub zuzyty.

Nalezy wymienic.

Osadzenie zanieczyszczen na
powierzchniach stykowych iglicy
lub gniazda uniemozliwiajgce
prawidtowe uszczelnienie.

Dokfadnie przeczyscic.

Powazny wyciek cieczy lub
wytrysk cieczy z koncowki cieczy
i gniazda iglicy przy wytgczonym
pistolecie.

Osadzenie zanieczyszczen na
powierzchniach stykowych iglicy
lub gniazda uniemozliwiajgce
prawidtowe uszczelnienie.

Zdemontowac koncdwke i iglice,
a nastepnie doktadnie
przeczyscic.

Powolny wyciek cieczy przez
uszczelnienie iglicy, mozliwe sg
trzy miejsca wycieku.

Zuzyte lub luzne uszczelnienie
iglicy cieczy.

Dokreci¢ lub wymieni¢, zaleznie
od potrzeby.

Pistolet nie daje sie wylgczyc.

Ci$nienie cieczy przekracza
maksymalne cisnienie robocze
pistoletu.

Zmniejsz ci$nienie cieczy.

USTERKI DOTYCZACE
POWIETRZA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Maty wyciek powietrza z motylka
w czasie gdy spust pistoletu nie
jest nacisniety.

Tiok zanieczyszczony i
nieprawidtowo osadzony.

Zdemontowac ttok i doktadnie
przeczysci¢ powierzchnie
trzpienia zaworu i gniazda.

Uszczelka ttoka uszkodzona lub
brak uszczelki.

Nalezy wymienic.
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PROBLEMY DLA ROZGALEZNIKA PRZYKRECANEGO

PL

WADY ZAMOCOWANIA

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Po zamocowaniu do rozgateznika
pistolet natryskowy jest
zamocowany zbyt luzno.

Sruba dociskajaca nie zostata
dokrecona.

Dokre¢ Srube.

Sruba dociskajaca ulegta zuzyciu.

Wymien na nowa, uzywajgc
zestawu $ruby dociskajgcej SPA-
161-K2.

Pistoletu natryskowego nie da
sie odtgczy¢ od rozgateznika.

Sruba dociskajaca nie zostata
odkrecona.

Odkre¢ $rube dociskajaca.

SB-E-2-645 R4.0
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW W PRACY NATRYSKU

PL

OBJAWY

PRZYCZYNA

SPOSOB USUNIECIA USTERKI

Mocne skupienie
strumienia natrysku u
gory lub u dotu.

o

g\

Nagromadzenie sie materiatu na
motylku, zatkane otwory lub
dysze.

Zamocz motylek lub koncéwke w
odpowiednim rozpuszczalniku i
dokfadnie przeczysc.

Nagromadzenie sie materiatu na
zewnetrznej stronie koncowki
cieczy lub czesciowo zatkana
koncowka cieczy.

W razie potrzeby, wymien
koncdwke cieczy lub motylek.

Doktadnie przeczyscic.

Wz0r ze skupieniem
natrysku po prawej lub po
lewej stronie.

A

Zatkane otwory powietrza z
lewej lub prawej strony motylka.

Zamocz motylek lub koncowke w
odpowiednim rozpuszczalniku i
dokfadnie przeczys¢.

Zewnetrzne zabrudzenie lub
uszkodzenie po lewej lub prawej
stronie koncdwki cieczy.

W razie potrzeby, wymien
koncdwke cieczy.
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PL

Strumien natrysku mocno
skupiony posrodku.

\\\

Zbyt wiele materiatu.

Zmien koncéwke.

Zacinanie sie lub
"migotanie” wachlarza

’ g

Powietrze w przewodzie
doprowadzajgcym farbe.

Sprawdz i dokre¢ potaczenia
syfonu przy pompie.

Usun powietrze z przewodu
doprowadzajgcego.

Czesciowa blokada kanatu
przeptywu cieczy lub przewodu.

Oczysci¢ lub wymienic.

Strumien natrysku z
tendencja do rozdzielania

sie

Uszkodzona lub zanieczyszczona
koncdéwka cieczy

Oczysci¢ lub wymienic.

N

Zbyt wysokie cisnienie atomizacji
(regulacja dtugosci).

Zmniejszyc cisnienie powietrza
poprzez wykonywanie obrotéw
zaworu sterowania profilem w
kierunku zgodnym z kierunkiem
ruchu wskazowek zegara.
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PL

Nadmierny odprysk.

Zbyt duze cisnienie powietrza.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza.

Nacieki i firanki.

Zbyt duzy strumien powietrza.

Uzyj mniejszej koncowki lub
zmniejsz ci$nienie cieczy.

Materiat zbyt rzadki.

Zastosuj powtoki lekkie/zmniejsz
strumien cieczy.

Pistolet pochylony pod katem.

Umocowac pistolet pod
odpowiednim katem do pracy.

Schniecie cienkiej powtoki o
ziarnistosci piasku przed jej
wyptynieciem.

Zbyt duza odlegtos¢ pistoletu od
powierzchni.

Sprawdzi¢ odlegtosc.

Zbyt duze cisnienie powietrza.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza i
sprawdzi¢ profil natrysku.

Zbyt mate natezenie przeptywu
cieczy.

Zwieksz strumien cieczy
zmieniajgc rozmiar koncowki
cieczy na wiekszy lub
zwiekszajgc cisnienie zasilajgce.
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PL
OPCJE ADAPTEROW PRZYLACZENIOWYCH — ROZGALEZNIK PRZYKRECANY

SPA-173-K SPA-174-K
Pozioma listwa montazowa ze Srubami Pionowa listwa montazowa ze Srubami

SPA-175-K SPA-176-K
Adapter montazowy ze Srubami Mocowanie z indeksowang regulacjg ze
Srubami
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AKCESORIA

PL

SPA-414-K |Zawor Sterujacy
Niskoprofilowe zawory regulacji atomizacji i szerokosci pokrycia, zastepuje “\
SPA-423-K . . )
pozycje (33) patrz: widok rozstrzelony. =
SPA-173-K  |Pozioma listwa montazowa ze Srubami. y
SPA-174-K [Pionowa listwa montazowa ze $rubami. | "".‘
SPA-175-K |Adapter montazowy ze Srubami.
SPA-176-K |Mocowanie z indeksowang regulacjg ze Srubami.
SPA-115 1/4" NPT-NPS ,
SPA-116 1/4" NPT-BSP Kolanko 275 barow MWP. %
54-3655 [Obudowa z filtrem . " ) . ,
541835  |Wkiad filtra Filtr 1/4" NPS M-F 100 mikronéw 400 bar. &
H-5811 |Im
H-5813 7.5m Waz bezpowietrzny $r. wewn. 4,7 mm 1/4" NPS F, 350 bar MWP.
H-5813-10 |10m :
H-5818 7.5m . . , "
H-5819 10m Waz bezpowietrzny sr. wewn. 6,4 mm 1/4" NPS F, 325 bar MWP. o
4900-5-1-K3 |Szczotka do czyszczenia (ZESTAW 3 SZT.) A —
DSG-4003 |Przyrzady do czyszczenia koncowek (ZESTAW 12 SZT) /
KK-4584 |Zestaw do czyszczenia pistoletu
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WYMIARY
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ZASADY GWARANCII

PL

Produkty Binks sg objete roczng ograniczong gwarancjg Finishing Brands na materiaty i
wykonanie. Zastosowanie jakichkolwiek czesci lub akcesoriéw pochodzacych ze zrédta innego
niz Finishing Brands spowoduje utrate wszelkich gwarancji. Aby uzyskac¢ dodatkowe
informacje na temat gwarancji, prosimy o kontakt z najblizszym przedstawicielstwem
Finishing Brands z ponizszej listy.

Firma Finishing Brands zastrzega sobie prawo do zmiany danych technicznych urzadzen bez
uprzedniego powiadomienia. DeVilbiss, Ransburg, BGK i Binks s3g zastrzezonymi nazwami handlowymi
firmy Carlisle Fluid Technologies prowadzacej dziatalno$¢ gospodarczg pod nazwag Finishing Brands.

© 2015 Carlisle Fluid Technologies prowadzaca dziatalno$¢ gospodarczg pod nazwg Finishing Brands.

Wszelkie prawa zastrzezone.

USA/Kanada

www.binks.com
info@finishingbrands.com

Tel. bezptatny: 1-800-992-4657
Faks bezptatny: 1-888-246-5732

Wielka Brytania
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Tel.: +44 (0)1202 571 111
Faks: +44 (0)1202 573 488

Chiny
www.finishingbrands.com.cn
mkt@finishingbrands.com.cn
Tel.: +8621-3373 0108
Faks: +8621-3373 0308

“

Meksyk
www.finishingbrands.com.mx
sales@finishingbrands.com.mx
Tel.: 011 52 55 5321 2300
Faks: 011 52 55 5310 4790

Francja
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Tel.: +33(0)475 75 27 00
Faks: +33(0)475 75 27 59]

Japonia

www.ransburg.co.jp
binks-devilbiss@ransburg.co.jp
Tel.: 081 45 785 6421

Faks: 081 45 785 6517

Binks jest czescig firmy Finishing Brands, $wiatowego lidera w dziedzinie innowacyjnych
technologii natryskowych. Aby uzyska¢ pomoc techniczng lub znalez¢ autoryzowanego
dystrybutora, nalezy skontaktowac sie z jednym z naszych miedzynarodowych biur

sprzedazy i obstugi klienta z ponizszej listy.

Brazylia
www.devilbiss.com.br
sales@devilbiss.com.br
Tel.: +55 11 5641 2776
Faks: +55 11 5641 1256

Niemcy
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Tel.: +49 (0) 6074 403 1
Faks: +49 (0) 6074 403 281

Australia
www.finishingbrands.com.au
sales@finishingbrands.com.au
Tel.: +61 (0) 2 8525 7555
Faks: +61 (0) 2 8525 7575

Finishing Bra%

EEE
« TN convearsy
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