APKOPES ROKASGRAMATA

BINKS AG360 seérija:

AG363 Pneimatiska bezgaisa automatiska
izsmidzinasanas pistole.

CEE112GXT6

SVARIGI! NEIZMEST
Ta ir klienta atbildiba, lai visi operatori un apkalpojoSais personals biitu izlasijis un izpratis So
rokasgramatu.

Attieciba uz Sis rokasgramatas papildu kopijam sazinieties ar savu vietéjo Binks parstavi.

IZLASIET VISAS INSTRUKCIJAS PIRMS SI BINKS IZSTRADAJUMA EKSPLUATACIJAS.
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LV
FUNKCIONALS APRAKSTS
AG363 pneimatiska bezgaisa automatiska izsmidzinasanas pistole ir konstruéta atrai uzklasanas
modulu nomainai nobeiguma krasojuma uzsmidzinasanai masinam un fiksétiem stiprinajumiem.
Pistolei, kas paredzéta praktiski visu veidu ripniecisko parklajumu veidosanas un smalkas nobeiguma
apdares darbiem, ir nerlisosa térauda galva, kas piemérota izmantosanai ar materialiem gan uz tdens
AG363 ir uzstadita uz skriivei pievienota zema profila nerlisosa térauda kolektora, kas var palikt
pozicija uz masinas, kad pistole tiek nonemta, lai veiktu apkopi vai tiriSanu.
Pistole ir konstruéta ka elastigs risinajums masdienigam parklajumu uzklajéjam ar vairakiem
piegjamiem piederumiem procesa turpmakai optimizésanai.

SPECIFIKACIJAS

SKIDRUMA UN GAISA IEPLUDES SPIEDIENS

P1 = Maks. gaisa ieejas spiediens 10 Bar [145 psi]

P2 = Maks. Skidruma ieejas spiediens 275 Bar [4000 psi]

P3 = Spiediens balona 4 - 10 Bar [58 psi - 145 psi]
DARBA VIDE
Maks. apkartgja ekspluatacijas temperatira |40°C nominala [104°F]

KONSTRUKCIJAS MATERIALI

Pistoles galva un Skidruma caurpliides kanali Ner{isoSs térauds
Pistoles korpusa materials Quickclean™ parklats aluminijs
Gaisa vacina materials Anodéts aluminijs

Y Ner{isoss térauds
Skidruma adatas un ligzdas konstrukcija )
Volframa karbids

Blives un blivgredzeni HDPE, FEPM

SKRUVES TIPA KOLEKTORA PIEVIENOJUMI

P1 = Gaisa iepludes atveres izmérs 1/4" G
P2 = Skidruma iepliides atveres izmérs 1/4" NPS
P3 = Balona iepludes atvere 1/8" G

SVARS AR KOLEKTORU

SVARS |s40g
IZMERI AR KOLEKTORU
GXAXPmm |110x64x89
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Produkta apraksts:
Sis produkts ir konstruéts izmantosanai ar:

Piemérots izmantosanai bistamas zonas:
Aizsardzibas limenis:

Vibracijas limenis:

Skanas spiediena limenis:

Skanas jaudas limenis:

Razotajs:

AG363 Lv

Materialiem uz skidinataju un tidens bazes

Zona lun?2

II2GXT6

N/A

Pieejama péc pieprasijuma
Pieejama péc pieprasijuma
Finishing Brands UK,

Ringwood Road,
Bournemouth, BH11 9LH. UK

ES atbilstibas deklaracija

€6

Més: Finishing Brands UK pazinojam, ka ieprieks minétais produkts atbilst nolikumiem:

Masinu direktiva 2006/42/EK
ATEX direktiva 94/9/EK

ievérojot $adus normativos dokumentus un saskanotos standartus:

BS EN 1953:2013 IzputekloSanas un izsmidzinasanas iekartas parklajuma materialiem — DroSibas prasibas

EN ISO 12100-1:2010 Masinu drosiba — Pamata koncepcija, visparigie konstrukcijas principi — Pamata terminologija, metodolodija

EN ISO 12100-2:2010 Masinu droSiba — Pamata koncepcija, visparigie konstrukcijas principi — Tehniskie principi

EN 14462:2005+A1:2009 Virsmas apstrades iekartas — TrokSna testa noteikumi virsmas apstrades iekartam, taja skaita paligaprikojumam —

Precizitates pakape 2 un 3

EN ISO 11201:1995 Akustika — Troksnis no masinam un iekartam — Skanas spiediena limena emisijas noteikSana darba vieta un citas
noraditajas pozicijas bitiski brivaja lauka virs atstarojosas plaknes ar nenozimigam vides korekcijam

EN1127-1: Spradzienbistama vide — Spradziena novérsana — Pamata koncepcija

EN 13463-1: Neelektriskas iekartas izmantosanai spradzienbistama vidé — Pamata metodes un prasibas

HVLP un Trans-Tech produkti atbilst EPA vadliniju PG6 prasibam un piedava vairak neka 65 % parneses efektivitati.

G

D Smith
30/01/15

(§eneraldirektors)
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Saja lapas dala vardi BRIDINAJUMS, UZMANIBU un PIEZIME tiek izmantoti, lai uzsvértu svarigu dro$ibas informaciju:

Apdraud€&jums vai bistamas darbibas, kas var
radit nopietnus ievainojumus, navi vai butiskus
ipasuma bojajumus.

BRIDINAJUMS

%) %

W
#
AN

% &

LV

/A UZMANIBU

PIEZIME

SKIDINATAJI UN PARKLAJUMA MATERIALI. Var bt viegli uzliesmojosi vai
degosi, kad tiek izsmidzinati. Pirms $T aprikojuma izmanto$anas vienmér
iepazistieties ar parklajuma materiala piegadataja instrukcijam un drosibas
datu lapam.

IZLASIET ROKASGRAMATU. Pirms apdares iekartas ekspluatacijas izlasiet
un saprotiet visu $aja rokasgramata sniegto dro$ibas, ekspluatacijas un
apkopes informaciju. Lietotaju ricibai jaatbilst vietgjiem un nacionalajiem
likumiem, ka arf apdro$inaanas uznémumu prasibam, kas saistitas ar
ventilaciju, ugunsdro$ibu, ekspluataciju un darba vietu uzturéSanu.

UGUNSGREKA UN SPRADZIENA RISKS. Nekad neizmantojiet 1,1,1-
trihloretanu, metilénhloridu un citus halogenéto og|tdenrazu $kidinatajus vai
8ada izmantosana var izraistt nopietnas kimiskas reakcijas ar spradziena
iespejamtbu. Lai parliecinatos, ka izmantotie kidrumi ir saderigi ar alumnija
dalam, konsultéjieties ar saviem $kidrumu piegadatajiem.

STATISKAIS LADINS. Skidrums var radt statisko ladinu, kas janovers,
izmantojot iekartas, apsmidzinato priekSmetu un visu elektrovadoSo
priek8metu pareizu zeméSanu dispersijas zona. Nepareizs zeméjums vai
dzirksteles var radit bistamu stavokli un izraistt ugunsgréku, spradzienu vai
stravas triecienu un radt citas nopietnas traumas.

TOKSISKI IZGAROJUMI. Dazi materiali, tos izsmidzinot, var bat indigi, radit
iekaisumus, vai ir citadi kaitigi veselibai. Vienmér iepazistieties ar informaciju
visas uzlimés, droTbas lapas un ievérojiet visus ieteikumus attieciba uz
materialu pirms izsmidzinasanas. Saubu gadijuma sazinieties ar savu
materialu piegadataju.

BLOKESANA / PLAKSNITES PIESTIPRINASANA Visu stravas avotu
neizslégsana, neatvieno$ana, neblokéSana un plaksnites nepiestiprinasana
pirms apkopes veikSanas var bt nopietnu ievainojumu vai naves célonis.

TROKSNA LIMENI. A svértais trok$na limenis sknu un izsmidzina$anas
iekartam var parsniegt 85 dB (A) atkariba no aprikojuma iestatijumiem.
Faktiskais trokSna limenis ir pieejams péc pieprasijuma. Visu laiku, kamér
iekarta tiek izmantota, ieteicams izmantot dzirdes aizsardzibas aprikojumu.

AUGSTA SPIEDIENA NEMSANA VERA. Augsts spiediens var biit nopietnu
ievainojumu célonis. Atbrivojiet spiedienu pirms apkopes veik$anas.
Izsmidzina$ana no pistoles, §|atenu noplides vai plisusas detalas var izraisit
Skidruma iek|GSanu kermenT un radtt [oti nopietnu ievainojumu.

Apdraudé&jums vai bistamas darbibas, kas var
radit nelielus ievainojumus, produkta vai
Tpasuma bojajumus.

A, BRIDINAJUMS
Izlasiet turpmak mingtos bridinajumus pirms Sis iekartas izmantosSanas.

Svariga uzstadisanas, ekspluatacijas vai apkopes
informacija.

a

0

VEICIET APRIKOJUMA APSKATI KATRU DIENU. Katru dienu
apskatiet aprikojumu, vai tam nav nodiluSu vai bojatu dalu.
Neekspluatgjiet iekartu, ja neesat parliecinats par tas stavokli.

IEKARTAS NEPAREIZAS IZMANTOSANAS BISTAMIBA.
lekartas nepareiza izmanto$ana var izrais’t tas sabojasanos,
darbibas atteici vai pekSnu darbibas sakSanu, radot nopietnus
ievainojumus.

CIMDI. Veicot izsmidzina$anu vai aprikojuma tifi$anu, jaizmanto
cimdi.

IZMANTOJIET AIZSARGBRILLES. Aizsargbrillu ar sanu
aizsargiem neizmanto$ana var radit nopietnus acu ievainojumus
vai redzes zaudé$anu.

IZMANTOJIET RESPIRATORU. leteicams visa darba laika
izmantot elpcelu aizsargierices. Aprikojuma tipam jaatbilst
izsmidzina$anai paredz&étajam materialam.

NEKAD NEPARVEIDOJIET APRIKOJUMU. Neparveidojiet
aprikojumu, ja vien razotajs nav devis rakstisku apstiprinajumu.

GAISA IZMESTU PRIEKSMETU APDRAUDEJUMS. Jis varat
gat ievainojumus no gaisa izmestiem priekSmetiem vai ar lielu
spiedienu izplstoSiem Skidrumiem vai gazém.

SPIEDIENA ATBRIVOSANAS PROCEDURA. Vienmér ievérojiet
iekartas instrukciju rokasgramata sniegto spiediena atbrivo$anas
procedaru.

ZINIET, KUR UN KA IZSLEGT IEKARTU AVARIJAS GADIJUMA.

OPERATORA APMACIBA. Visam personalam pirms apdares
iekartas ekspluatacijas jabat apmacitam.

SNIEGT S0 INFORMACIJU IEKARTAS OPERATORAM IR DARBA DEVEJA ATBILDIBA.
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LV
PISTOLES AG363 DALU NUMURU FORMATS un DETALU ATLASES NORADE

PISTOLES GALVAS SKIDRUMA KANALI GAISA VACINS
Vienatveres galvas padeve AA10 HVLP

U Galvas recirkulacija

KOLEKTORA TIPS
Tikai pistole

S Skruves kolektors — bez recirkulacijas
T Skruves kolektors — ar recirkulaciju
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LV
PNEIMATISKA BEZGAISA (AAA) UZGALU IZVELES TABULA

(PASUTAMI ATSEVISKI)

114 STANDARTA UZGAL

B PLUSMA [UDENS B PLUSMA [UDENS
ATVERE KULA GARUMS* pie 500 psi/35 ATVERE KULA GARUMS* pie 500 psi/35
DETALAS bariem] DETALAS bariem]
N Ay N ASV
COLLAS MM COLLAS MM GAL./MIN L/MIN COLLAS MM COLLAS MM GAL./MIN L/MIN
114-00702 - - - - - - 114-01706 0.017 0.43 6 152 0.16 0.61
114-00704 0.007 0.18 4 102 0.028 0.11 114-01708 0.017 0.43 8 203 0.16 0.61
114-00706 0.007 0.18 6 152 0.028 0.11 114-01710 0.017 0.43 10 254 0.16 0.61
114-00708 0.007 0.18 8 203 0.028 0.11 114-01712 0.017 0.43 12 305 0.16 0.61
114-01714 0.017 0.43 14 356 0.16 0.61
114-00902 0.009 0.23 2 51 0.039 0.15 114-01716 0.017 0.43 16 406 0.16 0.61
114-00904 - - - - - - 114-01718 0.017 0.43 18 457 0.16 0.61
114-00906 0.009 0.23 6 152 0.039 0.15
114-00908 0.009 0.23 8 203 0.039 0.15 114-01906 0.019 0.48 6 152 0.19 0.72
114-00910 0.009 0.23 10 254 0.039 0.15 114-01908 0.019 0.48 8 203 0.19 0.72
114-00912 0.009 0.23 12 305 0.039 0.15 114-01910 0.019 0.48 10 254 0.19 0.72
114-01912 0.019 0.48 12 305 0.19 0.72
114-01104 0.011 0.28 4 102 0.06 0.23 114-01914 0.019 0.48 14 356 0.19 0.72
114-01106 0.011 0.28 6 152 0.06 0.23 114-01916 0.019 0.48 16 406 0.19 0.72
114-01108 0.011 0.28 8 203 0.06 0.23 114-01918 0.019 0.48 18 457 0.19 0.72
114-01110 0.011 0.28 10 254 0.06 0.23
114-01112 0.011 0.28 12 305 0.06 0.23 114-02110 0.021 0.53 10 254 0.24 0.91
114-01114 0.011 0.28 14 356 0.06 0.23 114-02112 0.021 0.53 12 305 0.24 0.91
114-02114 0.021 0.53 14 356 0.24 0.91
114-01304 0.013 0.33 4 102 0.09 0.34 114-02116 0.021 0.53 16 406 0.24 0.91
114-01306 0.013 0.33 6 152 0.09 0.34 114-02118 0.021 0.53 18 457 0.24 0.91
114-01308 0.013 0.33 8 203 0.09 0.34
114-01310 0.013 0.33 10 254 0.09 0.34 114-02410 0.024 0.61 10 254 0.31 1.17
114-01312 0.013 0.33 12 305 0.09 0.34 114-02412 0.024 0.61 12 305 0.31 1.17
114-01314 0.013 0.33 14 356 0.09 0.34 114-02414 0.024 0.61 14 356 0.31 1.17
114-01316 0.013 0.33 16 406 0.09 0.34 114-02416 0.024 0.61 16 406 0.31 1.17
114-02418 0.024 0.61 18 457 0.31 1.17
114-01506 0.015 0.38 6 152 0.12 0.45
114-01508 0.015 0.38 8 203 0.12 0.45 114-02710 0.027 0.69 10 254 0.385 1.46
114-01510 0.015 0.38 10 254 0.12 0.45 114-02712 0.027 0.69 12 305 0.385 1.46
114-01512 0.015 0.38 12 305 0.12 0.45 114-02714 0.027 0.69 14 356 0.385 1.46
114-01514 0.015 0.38 14 356 0.12 0.45 114-02716 0.027 0.69 16 406 0.385 1.46
114-01516 0.015 0.38 16 406 0.12 0.45 114-02718 0.027 0.69 18 457 0.385 1.46
114-01518 0.015 0.38 18 457 0.12 0.45

* KULA GARUMS, PAMATOJOTIES UZ 1000 psi/70 baru UDENS SPIEDIENU, FAKTISKIE REZULTATI VAR MAINITIES ATKARIBA NO MATERIALA VISKOZITATES

PAPILDUS 114. SERIJAS STANDARTA UZGALIEM SEIT IR 9. SERIJAS SMALKAS NOBEIGUMA APDARES UZGALL.
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LV
TIPISKA GAISA PIESLEGUMA SHEMA

L] :

L
> M Q" e a@" .,
o SRl

P1

ATOM

\_
E?J

1 [Saspiesta gaisa nonemsana

2 |Slegvarsts

3 |Gaisa filtrs

4 |Gaisa regulators un manometrs
5

6

3/2 solenoida varsts, normali aizvérts
Atras izpltdes varsts un trokdna slapétajs
P1 [VACINS - 1/4" G

P3 |CIL.-1/8"G

BRIDINAJUMS

Izsmidzinasanas pistole jaiezemég, lai kliedétu jebkadu elektrostatisko izladi, ko var radit Skidruma vai
gaisa plisma. To var panakt, izmantojot izsmidzinasanas pistoles stiprindjumu vai stravu vadosu
gaisa/Skidruma Sldteni. Elektriska saikne no smidzinataja uz zemé&jumu bitu japarbauda, un ir
nepiecieSama mazaka neka 10° omu pretestiba.
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TIPISKA SKIDRUMA PIESLEGUMA SHEMA

AG363-XXXX-S AG363-XXXX-T AG363U-XXXX-S
SKATS NO PRIEKSAS SKATS NO PRIEKSAS SKATS NO PRIEKSAS

P2 P2 P2 P2 P2

Y

Skidruma filtrs

Skidruma padeve
Slegvarsts

Skidruma ierobezotajvarsts
Skidruma tvertne

P2 [Skidrums - 1/4" NPS

A |WIN|—

PIEZIME

Uzglabasanas aizsardzibai tika izmantoti aizsargparklajumi. Pirms lietoSanas izskalojiet ierices
Skidruma plismas kanalus ar atbilstosu skidinataju.
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4

IZSMIDZINASANAS PISTOLES UN KOLEKTORA UZSTADISANA

9/28 BINKS.
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IZVERSTS SKATS
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DETALU SARAKSTS

LV

MEZGLU
POZ. DETALAS Nr. APRAKSTS SKALTS
1 ADV-403-K  [NOTURGREDZENS AR BLIVEM 1
2 54-5890 AA10 GAISA VACINS 1
3 SPA-70-K10  |INDEKSA PLAKSNE (KOMPLEKTS NO 10 GAB.) 1
4 SKATIET TABULU [SKIDRUMA SPRAUSLA 1
5 SPA-69-K ADATAS LIGZDAS MEZGLS 1
6 SPA-98-K10  |BLIVJU KOMPLEKTS (KOMPLEKTS NO 10 GAB.) 1
7 - ADATAS LIGZDA 1
8 SPA-71-K10  |ATSVIEDEJA PLAKSNE (KOMPLEKTS NO 10 GAB.) 1
9 S-14190-K4  |IEKSEJA SESSTARU LIGZDAS SKRUVE (KOMPLEKTS NO 4 GAB.) 4
10 SPA-156-K SMIDZIN/§§ANAS GALVA _ 1
SPA-156U-K  |SMIDZINASANAS GALVAS RECIRKULACIJA 1
11 SPA-76 ADATAS KOMPLEKTS 1
12 SPA-53-K10  |BLIVIU KOMPLEKTS (KOMPLEKTS NO 10 GAB.) 2
13 SPA-97-K10  |BLIVJU KOMPLEKTS (KOMPLEKTS NO 10 GAB.) 1
14 S-28219X-K4 |BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 4 GAB.) 1
15 SPA-65-BL-K | KORPUSS 1
16 S-28220X-K2 |BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 2 GAB.) 1
17 SPA-29X-K4  |BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 4 GAB.) 2
18 SPA-52 GAISA CAURULE 1
19 S-28223X-K4 |BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 4 GAB.) 1
20 SPA-68-K VIRZULIS 1
21 S-28224X-K4 |BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 4 GAB.) 2
22 SPA-62-K2  |GAISA VARSTA VIRZULIS (KOMPLEKTS NO 2 GAB.) 2
23 - VIRZULIS 1
24 SPA-45X-K2  |BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 2 GAB.) 1
25 SPA-79 SKIDRUMA ADATA 1
26 SPA-77 ADATAS ATSPERE 1
27 SPA-13 VIRZULA ATSPERE 1
28 SPA-67-BL-K |GALA VACINS 1
29 SPA-54 VENTILACIJAS VACINS 1
30a BLIVGREDZENS 1
SN-71X-K2 - -
30b BLIVGREDZENS (TIKAI GALVAS RECIRKULACIJA) 2
SPA-419-K  |SKRUVES KOLEKTORA MEZGLS 1
31 SPA-419P-K  |SKRUVES KOLEKTORA MEZGLS AIZSEREJIS 1
SPA-419U-K  |RECIRKULACIJAS SKRUVES KOLEKTORA MEZGLS 1
SPA-419UP-K |RECIRKULACIJAS SKRUVES KOLEKTORA MEZGLS AIZSEREJIS 1
32 - KOLEKTORS 1
33 SPA-414-K  |VADIBAS VARSTS 2
34 SPA-161-K2  |SAVILCEISKRUVE (KOMPLEKTS NO 2 GAB.) 1
35 - BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS SPA-161-K2 DALA) 1
36 - KORPUSS 1
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DALU SARAKSTA (Turpinajums)
MEZGLU
POZ. DETALAS Nr. APRAKSTS SKAITS
37 SPA-29X-K4 BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 4 GAB.) 1
38 SPA-96-K4 BLIVE 1
39 SPA-46X-K4 BLIVGREDZENS (KOMPLEKTS NO 2 GAB.) 1
12/28 BINKS.
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TIPISKA IESTATISANA

1. ATOM gaisa varsts regulé kila garumu, FAN varsts regulé klasanas formu. Lai palielinatu gaisa

spiedienu, pagrieziet gaisa vadibas varstus preté€ji pulkstenraditaju kustibas virzienam, un, lai
samazinatu spiedienu, pagrieziet pulkstenraditaju kustibas virziena.

2. Skidruma plismu var regulét ar siikna spiedienu, gaisa spiedienu vai uzgala izméru.

TIPISKA DARBIBAS SAKSANAS SECIBA
Skruvejiet FAN un ATOM vadibas klokus pilniba aizvérta pozicija.

1. Izvélieties AAA uzgala izméru un lenki, lai pieskirtu klasanas izméru, plismas atrumu un
izsmidzinasanu. Noregul&jiet plismas spiedienu péc vajadzibas.

2. Grieziet FAN reguléSanas kloki uz aru preté&ji pulkstenraditaju kustibas virzienam, lidz astes tiek
izvaktas no klajuma.

3. Grieziet ATOM regulésanas kloki, ka paradits, lai veiktu klasanas garuma precizu regulésanu.
(Parastos apstaklos més iesakam mainit uzgali pret krustlenka uzgali.)

P1-AR  Max. 10 bar

P2- FLUID Max. 275 bar

4:}[ P3-CYL Max 10bar
a ||

&
-
FAN varsts = klasanas reguléSana ATOM varsts = garuma regulésana
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IZSMIDZINASANAS PISTOLES APKOPE

ATSLEGA — APKOPES SIMBOLI
@ Izjauksanas seciba

(pretéja saliksanai)

# Pozicijas numurs

Konsistenta smeérviela/tehniskais vazelins

% Vitnu hermétikis
%3 Vitnu fiksators

IZJAUKTA SPRAUSLA UN ADATA

A
=

19mm A/F
14-16 Nm
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GAISA VACINA DEMONTAZA, SPRAUSLA UN INDEKSESANA

Kombingjot darbibu ar detalu A un detalu 2, gaisa vacinu var
pagriezt par 15° palielingjumiem.

Detalu 2 var ari nonemt un neizmantot, atlaujot brivu
rotaciju.

IZJAUKTS VIRZULIS

Uzstadiet skrives, lai nonemtu
virzuli.

SB-E-2-645 R4.0 15/28 BINKs.



LV
I1ZJAUKTS BLIVEJUMS
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MEHANISKAS VEIKTSPEJAS TRAUCEJUMMEKLESANA

LV

VISPARIGI DEFEKTI

CELONIS

RISINAJUMS

Nesmidzina.

Pistolei nav balona gaisa
spiediena.

Parbaudiet gaisa padevi un gaisa
[iniju.

Uzgalis blokets.

Nomainit vai tirit.

Pistole splauj krasu, to ieslédzot,
krasas uzkrasanas dél gaisa
vacina iekSpuseé starp
izsmidzinasanas darbibam.

Adatas ligzda nav pareizi
uzstadita pistoles galva.

Pievelciet.

Nopliide no skidruma
sprauslas/adatas.

Parbaudiet, vai nav bojajuma vai
aizsprostojuma.

Krasa uzkrajas uz Skidruma
sprauslas.

Klajuma materiala veids veicina
uzkrasanos.

Sazinaties ar klajuma materiala
piegadataju.

Bojats vai dal€ji blokets uzgalis.

Parbaudiet, vai nav bojajuma vai
aizsprostojuma.

Krasa uzkrajas uz gaisa vacina.

Bojatas gaisa vacina atveres.

Nomainiet ar jaunu gaisa vacinu.

Pakapeniska atpakal atlecosa
materiala uzkrasanas uz pistoles
galvas.

Rupigi notiriet.

Gaisa vacins piepildas ar krasu,
kad pistole iedarbinata.

Uzgalis nav pareizi piegulis.

Uzgala ligzda nodilusi uzgala
aizmugure.

Nomainiet ar jaunu skidruma
sprauslu.

Skidruma sprausla nav ciesi
pievilkta.

Pievelciet.
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LV

SKIDRUMA KLUMES

CELONIS

RISINAJUMS

Léna Skidruma noplide no
adatas ligzdas.

Adatas ligzdas ieks€ja virsma
saskrambata vai nodilusi.

Nomainiet.

Skidruma adatas &r&jais profils
bojats vai nodilis.

Nomainiet.

Piesarnojums uz adatas vai
ligzdas saskarosajam virsmam
nenodrosina labu blivéjumu.

Rupigi notiriet.

Lielaka skidruma nopltde vai
izSlakSanas no skidruma
sprauslas vai adatas ligzdas, kad
pistole ir izslégta.

Piesarnojums uz adatas vai
ligzdas saskaroSajam virsmam
nenodrosina labu blivéjumu.

Nonemiet sprauslu un adatu un
rapigi notiriet.

Léna Skidruma nopliide no
adatas blivéjuma; tris
iespejamas vietas.

Skidruma adatas blivéjums
nodilis vai valigs.

Pievelciet vai nomainiet, ja
nepiecieSams.

Pistole nav izslégta.

Skidruma spiediens lielaks par
pistoles maks. darba spiedienu.

Samazinat skidruma spiedienu.

GAISA KLUMES

CELONIS

RISINAJUMS

Neliela gaisa noplude no gaisa
vacina, kad pistole nav ieslégta.

Virzulis piesarnots vai pareizi
nepiegul.

Nomainiet virzuli un rapigi
notiriet varsta katu un
Sézvirsmas.

Bojata virzula blive vai tas trikst.

Nomainiet.
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SKRUVES TIPA KOLEKTORA DEFEKTI

LV

MEZGLA DEFEKTI

CELONIS

RISINAJUMS

Izsmidzinasanas pistole, kad

uzstadita uz kolektora, ir valiga.

Savilcéjskrive nav pievilkta.

Pievilkt skravi.

Savilcéjskrave ir nodilusi.

Nomainit, izmantojot
savilcéjskrives komplektu SPA-
161-K2.

Pistoli nevar nonemt no
kolektora.

Savilcgjskrive palikusi vieta.

Nonemt savilcéjskrivi.
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IZSMIDZINASANAS VEIKTSPEJAS TRAUCEJUMMEKLESANA

LV

STAVOKLIS

CELONIS

RISINAJUMS

Parmérigs augséjais vai
apakséjais klajums.

w

g\

Materiala uzkrasanas uz gaisa
vacina, aizséréjusas atveres vai
sprauslas.

Izmerciet vacinu vai sprauslu
piemérota skidinataja un ripigi
notiriet.

Materiala uzkrasanas skidruma
sprauslas arpusé vai dal&ji
aizséréjusi Skidruma sprausla.

Nomainiet skidruma sprauslu vai
gaisa vacinu, ja nepiecieSams.

Rupigi notiriet.

Parmeérigs labas vai
kreisas puses klajums.

A

Kreisas vai labas puses gaisa
atveres ir aizsprostotas.

Izmeérciet vacinu vai sprauslu
piemérota skidinataja un rpigi
notiriet.

Netirumi vai bojajumi Skidruma
sprauslas kreisas vai labas puses
arpuse.

Nomainit Skidruma sprauslu, ja
nepiecieSams.
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Parmérigs klajums vidu.

Parak daudz materiala. Nomainiet sprauslu.

\\\

Izsmidzinajuma kdlis ar
partraukumiem vai

"saraustits". Pérbaui:lit un pievilkt stikna
sifona slutenu savienojumus.
Krasa gaisa padeves linija.
’ , Atgaisot padeves [iniju.

~

Dal€ji aizsprostots Skidruma

_ - v Tiriet vai nomainiet.
plismas kanals vai slutene.

Dalita izsmidzinajuma

forma.
Bojata vai netira skidruma . . -
/ Tiriet vai nomainiet.
I sprausla

Samaziniet gaisa spiedienu,

Parak augsts atomu (garuma griezot kila regulésanas varstu

reguléSanas) spiediens. pulkstenraditaju kustibas
virziena.
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Parmeériga atlékSana atpakal.

Parak liels gaisa spiediens.

Samaziniet gaisa spiedienu.

Parmeériga izsmidzinasana vai
notecgjumi.

Parak liela Skidruma pldsma.

Samazinat sprauslas izmeéru vai
samazinat skidruma spiedienu.

Materials ir parak skidrs.

Izmantot vieglo
parklajumu/samazinat skidruma
plismu.

Pistole sasvérta lenki.

Nostatiet pistoli darbam pareiza
lenk.

Plana, graudaina krasojuma
zUSana pirms ta izpltsanas.

Pistole parak talu no virsmas.

Parbaudiet atstatumu.

Parak liels gaisa spiediens.

Samaziniet gaisa spiedienu un
parbaudiet struklas formu.

Skidruma pliisma nav pietiekama.

Palielinat skidruma pltsmu,
palielinot Skidruma sprauslas
izméru vai padeves spiedienu.
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MONTAZAS ADAPTERA IESPEJAS — SKRUVES TIPA KOLEKTORS

SPA-173-K SPA-174-K
Horizontalas montazas stienis un Vertikalas montazas stienis un skriives
skrives

SPA-175-K SPA-176-K
Montazas bloks un skrives Indeksa reguléSana un skrives
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PIEDERUMI
DETALAS

APRAKSTS
Nr.

SPA-414-K [Vadibas Varsts

SPA-423-K Izsm_ldz.lna_sanas un zema profila vadibas varsti, aizstaj detalas (33), “ 93
skatiet izvérsto skatu. =
SPA-173-K |Horizontalas montazas stienis un skrives. y
=

SPA-174-K |Vertikalas montazas stienis un skrives.

SPA-175-K [Montazas bloks un skriives.

SPA-176-K |Indeksa reguléSana un skrives.

SPA-115 1/4" NPT-NPS

SPA-116 1/4" NPT-BSP Likums, 275 baru MWP (maksimalais darba spiediens).

54-3655 [Korpuss un filtrs

54-1835 Filtra elements Filtrs 1/4" NPS M-F, 100 mikronu 400 baru.

H-5811 [1m
H-5813  [7.5m
H-5813-10 |10m

Bezgaisa Slatene, 4,7 mm urbums, 1/4" NPS F, 350 baru MWP
(maksimalais darba spiediens).

H-5818 7.5m Bezgaisa Slutene, 6,4 mm urbums, 1/4" NPS F, 325 baru MWP
H-5819 10m  (maksimalais darba spiediens).

4900-5-1-K3 |Tirianas suka (KOMPLEKTS NO 3 GAB.) A —

DSG-4003 |Sprauslas tiritaji (KOMPLEKTS NO 12 GAB.) /

KK-4584 |Pistoles tiriSanas komplekts
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IZMERI

(0N

64

SB-E-2-645 R4.0 25/28 BINKs.



LV
PIEZIMES

SB-E-2-645 R4.0 26/28 BINKs.



LV
PIEZIMES

SB-E-2-645 R4.0 27/28 BINKs.



GARANTIJAS POLITIKA

LV

Binks produktiem ir Finishing Brands viena gada garantija attieciba uz materialu un razosanas
defektiem. Jebkadu citu dalu vai piederumu izmantosana no cita avota, kas nav Finishing
Brands, anulés visas garantijas. Lai iegutu specifisku informaciju par garantiju, ludzu,
sazinieties ar tuvako Finishing Brands zemak uzskaitito atrasanas vietu.

Uznémums Finishing Brands patur tiesibas mainit aprikojuma specifikacijas bez ieprieks&ja
bridinajuma. DeVilbiss, Ransburg, BGK un Binks ir uznémumacCarlisle Fluid technologies, darbojoties
ka Finishing Brands, registrétas precu zimes.

© 2015 Carlisle Fluid Technologies, darbojoties ka Finishing Brands.

Visas tiesibas paturétas.

atbalsta vietam.

ASV/Kanada

www.binks.com
info@finishingbrands.com
Bezmaksas talr.: 1-800-992-4657
Bezmaksas fakss: 1-888-246-5732

Apvienota karaliste
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Talr.: +44 (0)1202 571 111
Fakss: +44 (0)1202 573 488

Kina
www.finishingbrands.com.cn
mkt@finishingbrands.com.cn
Talr.: +8621-3373 0108
Fakss: +8621-3373 0308

“

Meksika
www.finishingbrands.com.mx
sales@finishingbrands.com.mx
Talr.: 011 52 55 5321 2300
Fakss: 011 52 55 5310 4790

Francija
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Talr.: +33(0)475 75 27 00
Fakss: +33(0)475 75 27 59

Japana

www.ransburg.co.jp
binks-devilbiss@ransburg.co.jp
Talr.: 081 45 785 6421

Fakss: 081 45 785 6517

Binks ir dala no Finishing Brands — pasaules vadosa inovativu izsmidzinasanas apdares
tehnologiju uznémuma. Lai sanemtu tehnisko palidzibu vai atrastu pilnvarotu izplatitaju,
sazinieties ar kadu no misu zemak noraditajam starptautiskas pardosanas un klientu

Brazilija
www.devilbiss.com.br
sales@devilbiss.com.br
Talr.: +55 11 5641 2776
Fakss: +55 11 5641 1256

Vacija
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
Talr.: +49 (0) 6074 403 1
Fakss: +49 (0) 6074 403 281

Australija
www.finishingbrands.com.au
sales@finishingbrands.com.au
Talr.: +61 (0) 2 8525 7555
Fakss: +61 (0) 2 8525 7575

Finishing Bra%

« TN convearsy
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