SERVICEMANUAL

BINKS AG360 Series:

AG363 Automatisk luftsprgjtepistol af typen Air
Assisted Airless med manifold

CEE112GXT6

VIGTIGT! MA IKKE DESTRUERES

Det er forbrugerens ansvar, at alle operatgrer og servicemedarbejdere har laest og forstdet denne
manual.

Kontakt din lokale Binks-repraesentant, hvis du gnsker flere kopier af denne vejledning.

LAS ALLE ANVISNINGER, FOR DETTE BINKS-PRODUKT TAGES I BRUG.
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FUNKTIONSBESKRIVELSE

DA

AG363-luftsprgjtepistolen af typen Air Assisted Airless er designet som en modulaer applikator med en

konstruktion, der hurtig kan omstilles, til spragjtefinish af maskiner og maskindele.

Den er beregnet til de fleste typer generel industrisprgijtning og finsletning. Pistolen er udstyret med
et hoved i rustfrit stdl, der er egnet til bdde vand- og oplgsningsmiddelbaserede formal.
AG363 er monteret pd en fastskruet lavprofilmanifold i rustfrist stdl, som kan blive siddende pd

maskinen, nar pistolen fjernes med henblik pad vedligehold eller rengaring.

Pistolen giver den moderne sprgjteoperatgr adgang til en fleksibel Igsning med flere tilgaengelige

typer tilbehgr til yderligere procesoptimering.

SPECIFIKATIONER

VASKE- OG LUFTINDTAGSTRYK

P1 = Maks. Luftindgangstryk

10 Bar [145 psi]

P2 = Maks. Vaeskeindgangstryk

275 Bar [4000 psi]

P3 = Cylinderlufttryk

4 - 10 Bar [58 psi - 145 psi]

MIL@

Maks. omgivende driftstemperatur

|40°C nominelt

ANVENDTE MATERIALER

Pistolhoved og vaeskepassager Rustfrit stal
Pistolhusmateriale Quickclean™ coatet aluminium
Lufthzettemateriale Anodiseret aluminium
Rustfrit stél
Vaeskendl- og saedekonstruktion
Hardmetal
Taetninger og O-ringe HDPE, FEPM
SKRUEMANIFOLDTILSLUTNINGER
P1 = Luftindtags stgrrelse 1/4" G
P2 = Vaeskeindtags starrelse 1/4" NPS
P3 = Cylinderindtag 1/8" G
VAGT MED MANIFOLD
VAEGT |s40g
MAL MED MANIFOLD
LxHx B mm |110x64x89
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Produktbeskrivelse: AG363
Dette produkt er beregnet til brug med: Opl@sningsmiddel- og vandbaserede materialer
Egnet til brug i farligt omrade: Zone 1 0g 2
Beskyttelsesniveau: II2GXT6
Vibrationsniveau: N/A
Lydtryksniveau: Kan rekvireres
Lydeffektniveau: Kan rekvireres
Finishing Brands UK,
Producent: Ringwood Road,

Bournemouth, BH11 9LH. UK

EU-overensstemmelseserklsering C€ ¢€»

Vi, Finishing Brands UK, erklaerer hermed, at ovennaevnte produkt er i overensstemmelse med
bestemmelserne i:

Maskindirektivet 2006/42/EF
ATEX-direktivet 94/9/EF

ved at overholde fglgende lovbefalede dokumenter og harmoniserede standarder:

BS EN 1953:2013 Forstgvnings- og sprgjteudstyr til coatingmaterialer — sikkerhedskrav
EN ISO 12100-1:2010 Maskinsikkerhed — Generelle principper for konstruktion — Grundlseggende terminologi, metodikker

EN ISO 12100-2:2010 Maskinsikkerhed — Generelle principper for konstruktion — Tekniske principper

EN 14462:2005+A1:2009 Overfladebehandlingsudstyr — Stgjmalemetode til overfladebehandlingsudstyr, inklusive hjaelpehdndteringsudstyr —
Praecisionsklasse 2 og 3

EN ISO 11201:1995 Akustik — Stgj fra maskiner og udstyr — Maling af lydtryk ved operatgrens gre og pd andre specificerede positioner i
naerheden heraf, ved maling i frit felt over et reflekterende plan med ubetydelige miljgkorrektioner

EN1127-1: Eksplosive atmosfaerer — Eksplosionsbeskyttelse — Grundlaeggende begreber og metodik

EN 13463-1: Ikke-elektrisk udstyr til brug i eksplosive atmosfaerer — Grundlaeggende metoder og krav

HVLP- og Trans-Tech-produkterne overholder kravene i PG6 fra EPA-retningslinjerne og tilbyder en overfgrselseffektivitet p& over 65 %.

% D Smith (Administrerende direktar)
30/01/15
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I dette deldokument anvendes ordene ADVARSEL, FORSIGTIG og BEMARK til at understrege vigtige

sikkerhedsoplysninger som fglger:

DA

ADVARSEL /A FORSIGTIG

BEMARK

Farlige situationer eller usikre Farlige situationer eller usikre
anvendelsesomrdder der kan resultere i alvorlige | anvendelsesomrdder der kan resultere i mindre
personskader, dgdsfald eller alvorlig skade p& alvorlige personskader, skade pd ejendom eller
ejendom. skade pd produktet.

ADVARSEL

Vigtige oplysninger om installation, drift eller
vedligeholdelse.

Gennemlaes fglgende advarsler, fgr du anvender udstyret.

OPL@SNINGSMIDLER OG COATINGMATERIALER. Kan vaere meget
brandfarlige eller let anteendelige, nar de sprajtes pa. Lees altid
coatingleverandgrens vejledning og sikkerhedsblade, for dette udstyr
anvendes.

LAS VEJLEDNINGEN. Far du anvender finish-udstyret, skal du serge for at
leese og forsta alle oplysninger om sikkerhed, drift og vedligeholdelse i
betjeningsvejledningen. Brugere skal overholde alle lokale og nationale
brugerregler samt forsikringsselskabers krav il ventilation,
brandforanstaltninger, betjening og rengering af arbejdsomrader.

%) %

BRAND OG -EKSPLOSIONSFARE. Brug aldrig 1,1,1-trichloroethan,
methylenchlorid, andre halogensubstituerede kulbrinteoplasninger eller
veesker, der indeholder sadanne oplgsningsmidler, i udstyr med dele af
aluminium. Hvis de anvendes, kan det resultere i en alvorlig kemisk reaktion
med mulighed for eksplosion. Kontakt vaeskeleverandarerne for at sikre, at de
anvendte vaesker er kompatible med aluminiumsdele.

STATISK LADNING. Veeske kan oparbejde en statisk ladning, der skal
neutraliseres via korrekt jording af udstyret, de genstande der skal sprojtes og
alle elektrisk ledende genstande i sprojteomradet. Fejlagtig jordforbindelse
eller gnister kan skabe en farlig situation og resultere i brand, eksplosion eller
elektrisk sted og andre alvorlige skader.

GIFTIGE DAMPE. Visse materialer kan veere giftige, forarsage irritation eller
pa anden made vaere skadelige for helbredet, nar man sprojter med dem. Laes
altid etiketterne og sikkerhedsbladene, og felg alle anbefalinger for materialet,
for sprejtning pabegyndes. Kontakt din materialeleverander, hvis du er i tvivl.

LOCK OUT/TAG-OUT (Genstartspaerre/meerkning) Hvis maskinen ikke
trykaflastes, frakobles enhver stramforsyning, og underkastes lock out/tag out,
far der udferes vedligeholdelse pa udstyret, kan det medfere alvorlige
personskader eller dgdsfald.

STAINIVEAUER. Pumpers og sprajteudstyrs A-vaegtede lydtrykniveau kan
overstige 85 dB(A) athaengigt af udstyrets indstillinger. De faktiske stjniveauer
kan rekvireres. Det anbefales, at man altid benytter en form for hareveern, nar
udstyret er i brug.

fl
0

FORHOLDSREGLER VED ARBEJDE MED HAJTRYKSUDSTYR. Hgit tryk
kan forarsage alvorlige skader. Udstyret skal trykaflastes fuldsteendigt, fer der
udferes vedligeholdelse. Straler fra sprejtepistolen, slangelaekager eller
revnede komponenter kan indspreijte veeske direkte i kroppen og forarsage
ekstremt alvorlige skader.

% &

KONTROLLER UDSTYRET DAGLIGT. Kontroller hver dag, om
der er slidte eller gdelagte dele. Brug kun maskinen, hvis du er
sikker pa, at den er i god stand.

FARE VED MISBRUG AF UDSTYRET. Anvendes udstyret ikke
korrekt, kan det revne, fejlfungere eller starte uventet og
forarsage alvorlige skader.

HANDSKER. Brug altid handsker, nar du sprejter eller renger
udstyret.

BRUG SIKKERHEDSBRILLER. Anvendes der ikke
sikkerhedsbriller med sideafskaermning, er der risiko for alvorlige
gjenskader eller blindhed.

BRUG ANDEDR/TSV/ERN. Det anbefales til enhver tid at
bruge andedraetsvaern. Udstyrets type skal vaere i
overensstemmelse med det materiale, der sprgjtes med.

MODIFICER IKKE UDSTYRET. Lav ikke andringer p4 maskinen
uden skriftlig godkendelse fra producenten.

PROJEKTILFARE. Du kan risikere at blive ramt af vaeske eller
gas under tryk eller af flyvende stumper eller materialerester..

PROCEDURE TIL TRYKAFLASTNING. Felg altid proceduren il
trykaflastning, der kan findes i udstyrets betjeningsvejledning.

LAR HVOR OG HVORDAN, DU SLUKKER MASKINEN |
N@DSTILFALDE.

UDDANNELSE AF OPERATQ@RER. Alt personale skal optreenes,
fer de anvender finish-udstyret.

DET ER ARBEJDSGIVERENS ANSVAR AT STILLE DISSE OPLYSNINGER TIL RADIGHED FOR MASKINENS OPERATOR.
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DA
VEJLEDNING TIL AG363-PISTOLDELNUMMERFORMAT & DELVALG

PISTOLHOVEDETS VASKEPASSAGER LUFTHATTE
Hovedtilfarsel via et enkelt hul AA10 HVLP

U Hovedrecirkulation

MANIFOLDTYPE
Kun pistol

S Skruemanifold — ingen recirkulation
T Skruemanifold — recirkulation

SB-E-2-645 R4.0 5/28 BINKsS.



DA
DIAGRAM TIL VALG AF SPIDS FOR AIR ASSISTED AIRLESS (AAA)

(BESTILLES SEPARAT)
RBNING BLASERLANGDE* GENNEMLQE [VAND RBNING BLASERLANGDE* GENNEML@P [VAND
ved 500 psi/35 bar] ved 500 psi/35 bar]
DELNR. DELNR.
TOMMER MM TOMMER MM US GPM L/MIN TOMMER MM TOMMER MM US GPM L/MIN
114-00702 - - - - - - 114-01706| 0.017 0.43 6 152 0.16 0.61
114-00704|  0.007 0.18 4 102 0.028 0.1 114-01708| 0.017 0.43 8 203 0.16 0.61
114-00706 |  0.007 0.18 6 152 0.028 0.11 114-01710|  0.017 0.43 10 254 0.16 0.61
114-00708|  0.007 0.18 8 203 0.028 0.1 114-01712| 0.017 0.43 12 305 0.16 0.61
114-01714| 0.017 0.43 14 356 0.16 0.61
114-00902|  0.009 0.23 2 51 0.039 0.15 114-01716| 0.017 0.43 16 406 0.16 0.61
114-00904 - - - - - - 114-01718| 0.017 0.43 18 457 0.16 0.61
114-00906 |  0.009 0.23 6 152 0.039 0.15
114-00908 |  0.009 0.23 8 203 0.039 0.15 114-01906 |  0.019 0.48 6 152 0.19 0.72
114-00910|  0.009 0.23 10 254 0.039 0.15 114-01908| 0.019 0.48 8 203 0.19 0.72
114-00912|  0.009 0.23 12 305 0.039 0.15 114-01910|  0.019 0.48 10 254 0.19 0.72
114-01912|  0.019 0.48 12 305 0.19 0.72
114-01104| 0.011 0.28 4 102 0.06 0.23 114-01914| 0.019 0.48 14 356 0.19 0.72
114-01106| 0.011 0.28 6 152 0.06 0.23 114-01916|  0.019 0.48 16 406 0.19 0.72
114-01108| 0.011 0.28 8 203 0.06 0.23 114-01918| 0.019 0.48 18 457 0.19 0.72
114-01110| 0.011 0.28 10 254 0.06 0.23
114-01112| 0.011 0.28 12 305 0.06 0.23 114-02110|  0.021 0.53 10 254 0.24 0.91
114-01114| 0.011 0.28 14 356 0.06 0.23 114-02112|  0.021 0.53 12 305 0.24 0.91
114-02114|  0.021 0.53 14 356 0.24 0.91
114-01304| 0.013 0.33 4 102 0.09 0.34 114-02116|  0.021 0.53 16 406 0.24 0.91
114-01306| 0.013 0.33 6 152 0.09 0.34 114-02118| 0.021 0.53 18 457 0.24 0.91
114-01308| 0.013 0.33 8 203 0.09 0.34
114-01310| 0.013 0.33 10 254 0.09 0.34 114-02410| 0.024 0.61 10 254 0.31 1.17
114-01312|  0.013 0.33 12 305 0.09 0.34 114-02412| 0.024 0.61 12 305 0.31 1.17
114-01314| 0.013 0.33 14 356 0.09 0.34 114-02414| 0.024 0.61 14 356 0.31 1.17
114-01316|  0.013 0.33 16 406 0.09 0.34 114-02416|  0.024 0.61 16 406 0.31 1.17
114-02418| 0.024 0.61 18 457 0.31 1.17
114-01506|  0.015 0.38 6 152 0.12 0.45
114-01508| 0.015 0.38 8 203 0.12 0.45 114-02710|  0.027 0.69 10 254 0.385 1.46
114-01510| 0.015 0.38 10 254 0.12 0.45 114-02712|  0.027 0.69 12 305 0.385 1.46
114-01512|  0.015 0.38 12 305 0.12 0.45 114-02714|  0.027 0.69 14 356 0.385 1.46
114-01514|  0.015 0.38 14 356 0.12 0.45 114-02716|  0.027 0.69 16 406 0.385 1.46
114-01516|  0.015 0.38 16 406 0.12 0.45 114-02718| 0.027 0.69 18 457 0.385 1.46
114-01518|  0.015 0.38 18 457 0.12 0.45

' BLASERLANGDEN ER BASERET PA 1000 psi/70 bar VAND, OG DET FAKTISKE RESULTAT KAN VARIERE, AFHAENGIGT AF MATERIALETS VISKOSITET.

UDOVER STANDARDSPIDSERNE i 114-SERIEN FINDES OGSA 9-SERIENS SPIDSER TIL FINSLETNING.
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DA
TYPISK LUFTTILSLUTNINGSSKEMA

L] :

ATOM

P1

\_
Ej

1 |Trykluftudtag

2 |Stopventil

3 |Luftfilter

4 |Luftregulator & -maler
5

6

3/2 magnetventil, normalt lukket
Hurtig udstgdningsventil & lyddaemper
P1 |HATTE-1/4"G

P3 |CYL-1/8"G

ADVARSEL

Sprgitepistolen skal have jordforbindelse for at eliminere eventuelle elektrostatiske udladninger, der
kan opstd pga. vaeske- eller luftstramme. Dette kan ggres via sprgjtepistolmontering eller ledende
luft-/vaeskeslanger. Elektrisk binding fra sprgjtepistol til jord skal kontrolleres, og der kraeves en
modstand p& under 10° ohm.
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TYPISK VASKETILSLUTNINGSSKEMA

AG363-XXXX-S AG363-XXXX-T AG363U-XXXX-S
SET FORFRA SET FORFRA SET FORFRA

P2 P2 P2 P2 P2

Y

Vaeskefilter
Vaeskeforsyning
Stopventil
Vaeskedrgvleventil
Vaeskereservoir
P2 [Vaeske — 1/4" NPS

A |WIN|—

BEMARK

Der er anvendt beskyttelses-coatings til opbevaringsbeskyttelse. Skyl udstyrets vaeskepassager med
passende oplgsningsmiddel fgr brug.
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MONTERING AF SPROJTEPISTOL OG MANIFOLD

9/28 BINKS.
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EKSPLODERET VISNING
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RESERVEDELSLISTE
REF. DELNR. BESKRIVELSE ANTAL DELE.
1 ADV-403-K  |OML@BERRING MED TATNINGER 1
2 54-5890 AA10 LUFTHAETTE 1
3 SPA-70-K10 |INDEKSRING (ST MED 10) 1
4 SETABEL  |VAESKESPIDS 1
5 SPA-69-K  |NALESAEDEAGGREGAT 1
6 SPA-98-K10 |PAKNING (ST MED 10) 1
7 - NALESADE 1
8 SPA-71-K10 |LUFTFORDELERRING (ST MED 10) 1
9 S-14190-K4 | TORXSKRUE (ST MED 4) 4
0 SPA-156-K  |SPR@ITEHOVED 1
SPA-156U-K  |SPR@ITEHOVEDRECIRKULATION 1
11 SPA-76 NALPAKNING 1
12 SPA-53-K10 |PAKNING (ST MED 10) 2
13 SPA-97-K10 |PAKNING (ST MED 10) 1
14 S-28219X-K4 |O-RING (ST MED 4) 1
15 SPA-65-BL-K |HUS 1
16 S-28220X-K2 |O-RING (ST MED 2) 1
17 SPA-29X-K4 |O-RING (ST MED 4) 2
18 SPA-52 LUFTR@R 1
19 5-28223X-K4 |O-RING (ST MED 4) 1
20 SPA-68-K  |STEMPEL 1
21 5-28224X-K4 |O-RING (ST MED 4) 2
22 SPA-62-K2  |LUFTVENTILSTEMPEL (S/&T MED 2) 2
23 - STEMPEL 1
24 SPA-45X-K2 |O-RING (ST MED 2) 1
25 SPA-79 VASKENAL 1
26 SPA-77 NALEFJEDER 1
27 SPA-13 STEMPELFJEDER 1
28 SPA-67-BL-K |ENDEHAETTE 1
29 SPA-54 VENTILATIONSDAEKSEL 1
30a O-RING 1
30b SN-7IXK2 - 15 RING (KUN HOVEDRECIRKULATION) 2
SPA-419-K  |SKRUEMANIFOLDAGGREGAT 1
i SPA-419P-K  |SKRUEMANIFOLDAGGREGAT MED PROP 1
SPA-419U-K |RECIRKULATIONSSKRUEMANIFOLDAGGREGAT 1
SPA-419UP-K |RECIRKULATIONSSKRUEMANIFOLDAGGREGAT MED PROP 1
32 - MANIFOLD 1
33 SPA-414-K  |STYREVENTIL 2
34 SPA-161-K2  |LASESKRUE (ST MED 2) 1
35 - O-RING (DEL AF SPA-161-K2) 1
36 - HUS 1

SB-E-2-645 R4.0
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RESERVEDELSLISTE (Forts).

DA

REF. DELNR. BESKRIVELSE ANTAL DELE.
37 SPA-29X-K4 |O-RING (SAT MED 4) 1
38 SPA-96-K4 TAETNING 1
39 SPA-46X-K4 |O-RING (SAT MED 2) 1
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TYPISK INDSTILLING

1. Luftventilen ATOM styrer laengden af blaesermgnsteret, og ventilen FAN styrer formen af
mgnsteret. Drej luftkontrolventilerne mod urets retning for at gge lufttrykket, og med urets retning
for at reducere trykket.

2. Vaeskegennemlgb kan justeres via pumpetryk, lufttryk og spidsstgrrelse.

TYPISK STARTSEKVENS
Skru styregrebene FAN og ATOM til helt lukket position.

1. Veelg AAA-spidsstarrelse og vinkel med henblik p& mgnsterstarrelse, gennemlgbshastighed og
atomisering. Juster vaesketryk efter behov.

2. Drej styregrebet FAN udad mod urets retning, indtil bagenderne er fjernet fra mgnsteret.

3. Drej styregrebet ATOM som vist for smé justeringer af mgnsterlaengden. (Vi anbefaler under
normale omstaendigheder, at du skifter spidsen ud med én med en anden vinkel.)

P1-AR  Max. 10 bar

P2- FLUID Max. 275 bar

4:}[ P3-CYL Max 10bar
a ||

®
&
Ventilen FAN = mgnsterstyring Ventilen ATOM = laengdestyring
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VEDLIGEHOLDELSE AF SPRGJTEPISTOL

NOGLE — VEDLIGEHOLDELSESSYMBOLER

@ Afmonteringsraekkefglge

(modsat af monteringsraekkeralge)

Elementnummer

7
)

&

Vaseline

Gevindforsegling

%3 Gevindldser

AFMONTER SPIDS OG NAL

19mm A/F
14-16 Nm

DA
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DEMONTERING AF LUFTHATTE, SPIDS OG INDEKSERING

Ved at kombinere del A og del 2 kan lufthaetten roteres i
intervaller pd 15 grader.

Del 2 kan ogsa fjernes, sa den ikke anvendes, hvilket giver
mulighed for fri rotation.

AFMONTER STEMPEL

Monter skruer for at fjerne
stempel.
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AFMONTER PAKNING
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FEJLFINDING MEKANISK FUNKTION

DA

GENERELLE FEJL

ARSAG

UDBEDRING

Vil ikke sprgite.

Intet cylinderlufttryk ved pistol.

Kontroller luftforsyning og
luftslange.

Tilstoppet spids.

Udskift eller renggar.

Pistol spytter maling, nar den
udlgses, pa grund af ophobning
af maling i lufthzette mellem
sprgjtninger.

Naleszede ikke monteret korrekt
i pistolhovedet.

Stram til.

Vaeskespids-/néleleekage.

Kontroller for skader eller
blokering.

Ophobning af maling pa
vaeskespids.

Sprgjtelagstype fremmer
ophobning.

Henvend dig hos en
sprgjteleverandgr.

Beskadiget eller delvist tilstoppet
spids.

Kontroller for skader eller
blokering.

Ophobning af maling pad
lufthaette.

Beskadigede lufthaettehuller.

Udskift med ny lufthaette.

Gradvis opbygning af tilbageslag
pa pistolhoved.

Renggr grundigt.

Luftheette fyldes op med maling
ved aktivering.

Spids ikke korrekt monteret.

Spidssaede slidt bagest pa
spidsen.

Udskift med ny vaeskespids.

Veaeskespids ikke taet.

Stram til.
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VASKEFEIL

ARSAG

UDBEDRING

Langsom vaeskelzekage fra
naleszede.

Ndlesaedets indvendige overflade
ridset, beskadiget eller slidt.

Udskift.

Vaeskendls eksterne profil
beskadiget eller slidt.

Udskift.

Kontaminering af nal eller
sammenkoblede overflader pa
saede forhindrer korrekt taetning.

Renggr grundigt.

Stor vaeskelzaekage eller
fremspring af vaeske fra
vaeskespids eller ndlesaede, ndr
pistol er slet fra.

Kontaminering af ndl eller
sammenkoblede overflader pd
seede forhindrer korrekt taetning.

Fjern spids og nél, og rengar
grundigt.

Langsom veeskelaekage fra
nalepakning, tre mulige steder.

Vaeskendlspakning slidt eller Igs.

Spaend eller udskift efter behov.

Pistolen vil ikke lukke.

Veaesketryk ligger over pistolens
maks. driftstryk.

Reducer vaesketrykket.

LUFTFEIL

ARSAG

UDBEDRING

Lille luftlaekage fra lufthaette, nar
pistol ikke udlgses.

Stempel kontamineret og sidder
ikke korrekt.

Fjern stempel, og renggr
ventilaksel og kontaktflader.

Stempeltzeetning beskadiget eller
mangler.

Udskift.

SB-E-2-645 R4.0
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SKRUEMANIFOLDFEJL

DA

SAMLINGSFEIL

ARSAG

UDBEDRING

Sprgijtepistolen er Igs, ndr den
monteres p& manifolden.

L3seskruen er ikke blevet
strammet.

Stram skrue.

L&seskruen er slidt.

Udskift vha. 1&dseskruesaet SPA-
161-K2.

Sprgjtepistolen kan ikke fjernes
fra manifolden.

Laseskruen er stadig pa plads.

Fjern I&seskrue.

SB-E-2-645 R4.0
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FEJLFINDING AF SPRGJITNING

DA

PROBLEM

ARSAG

UDBEDRING

Kraftigt mgnster foroven
eller forneden.

"

g\

Ophobning af materiale i
lufthaette, tilstoppede huller eller
dyser.

Haette eller spids laegges i blgd i
et passende oplgsningsmiddel og
renggres grundigt.

Ophobning af materiale
udvendigt pd vaeskedyse eller
delvist tilstoppet vaeskespids.

Vaeskespids eller lufthaette
udskiftes, hvis det er ngdvendigt.

Renggr grundigt.

Kraftigt mgnster i hgjre
eller venstre side.

A

Venstre eller hgjre sidelufthuller
tilstoppet.

Haette eller spids laegges i blgd i
et passende oplgsningsmiddel og
renggres grundigt.

Vaeskespids er snavset eller
beskadiget udvendigt pd venstre
eller hgjre side.

Udskift vaeskespids, hvis det er
ngdvendigt.
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Kraftigt midter- mgnster.

\\\\

For hgj materialestrgm.

Udskift spids.

St@dvis eller ujeevn

sprgjtning.

~

)

2

)

Luft i malingsforsyningsslange.

Kontrollér og stram
slangetilslutninger ved pumpe.

Udluft forsyningsslangen.

Delvist blokeret vaeskepassage
eller slange.

Renggr eller udskift den.

Opdelt sprgjtemgnster

A\

Beskadiget eller beskidt
vaeskespids.

Renggr eller udskift den.

For hgjt forstavningstryk
(llengdestyring).

Reducer lufttrykket ved at dreje
mgnsterkontrolventilen med uret.
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For stort tilbageslag.

For hgit lufttryk.

Reducer lufttrykket.

Lgber og flyder ud.

For kraftig veeskestrgm.

Reducer spidsstgrrelse, eller
reducer vaesketryk.

Materiale for tyndt.

Pafar tynde lag/reducer
vaeskegennemilgb.

Pistol vippet.

Anbring pistol vinkelret pa
arbejde.

Tynd, sandet, grov finish tgrrer,
for den Igber ud.

Pistol for langt fra overflade.

Kontroller afstand.

For hgit lufttryk.

Reducer lufttryk, og kontroller
sprgjtemgnster.

Vaeskestrgmmen er for langsom.

@g vaeskegennemlgb ved at gge
vaeskespidsstgrrelse eller
forsyningstryk.
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MONTERINGSADAPTERFUNKTIONER — SKRUEMANIFOLD

SPA-173-K SPA-174-K
Vandret monteringsbgijle og skruer Lodret monteringsbgijle og skruer

SPA-175-K SPA-176-K
Monteringsklods og skruer Indeksjustering og skruer
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TILBEHGR

DELNR. BESKRIVELSE

SPA-414-K [Styreventil

Forstgvnings- og blaesers lavprofilkontrolventiler, erstatter elementer (33) &4
SPA-423-K . P
— se eksploderet visning. =
SPA-173-K  [Vandret monteringsbgile og skruer. y
b

SPA-174-K [Lodret monteringsbgijle og skruer.

SPA-175-K [Monteringsklods og skruer.

SPA-176-K |Indeksjustering og skruer.

SPA-115 1/4" NPT-NPS

SPA-116 1/4" NPT-BSP Bgjning 275 bar MWP.

54-3655 [Hus og filter

54-1835 Filterelement Filter 1/4" NPS M-F 100 mikron 400 bar.

H-5811 |Im
H-5813 7.5m Airless-slange 4,7 mm (huldiameter) 1/4" NPS F, 350 bar MWP.
H-5813-10 |10m

H-5818 7.5m

H-5819 |1om Airless-slange 6,4 mm (huldiameter) 1/4" NPS F, 325 bar MWP.

4900-5-1-K3 |Renggringsbgrste (ST MED 3) M

DSG-4003  |Spidsrensere(SAET MED 12) /

KK-4584 |Pistolrensesaet
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DIMENSIONER
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BEMARKNINGER
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GARANTIPOLITIK

DA

Binks-produkter er daekket af Finishing Brands' etdrige begraensede garanti pd materialer og
forarbejdning. Hvis der anvendes reservedele eller tilbehgr fra andre end Finishing Brands,

ophaeves alle garantier. Specifikke garantioplysninger kan fas ved henvendelse til naermeste
Finishing Brands-kontor, som er anfgrt nedenfor.

Finishing Brands forbeholder sig ret til at sendre udstyrsspecifikationerne uden forudgdende varsel.
DeVilbiss, Ransburg, BGK og Binks er registrerede varemaerker tilhgrende Carlisle Fluid Technologies,
der driver virksomhed under navnet Finishing Brands.

© 2015 Carlisle Fluid Technologies, under navnet Finishing Brands.

Alle rettigheder forbeholdes.

USA/Canada
www.binks.com
info@finishingbrands.com
Gratis tlf.: 1-800-992-4657
Gratis fax: 1-888-246-5732

Storbritannien
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
TIf.: +44 (0)1202 571 111
Fax: +44 (0)1202 573 488

Kina
www.finishingbrands.com.cn
mkt@finishingbrands.com.cn
TIf.: +8621-3373 0108

Fax: +8621-3373 0308

“

Mexico
www.finishingbrands.com.mx
sales@finishingbrands.com.mx
TIf.: 011 52 55 5321 2300
Fax: 011 52 55 5310 4790

Frankrig
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
TIf.: +33(0)475 75 27 00
Fax: +33(0)475 75 27 59

Japan

www.ransburg.co.jp
binks-devilbiss@ransburg.co.jp
TIf.: 081 45 785 6421

Fax: 081 45 785 6517

Binks er en del af Finishing Brands, som er fgrende i verden inden for innovative
sprajtefinishteknologier. Hvis du gnsker teknisk assistance eller at finde en autoriseret
forhandler, bedes du henvende dig til et af vores internationale salgs- og
kundesupportkontorer nedenfor.

Brasilien
www.devilbiss.com.br
sales@devilbiss.com.br
TIf.: +55 11 5641 2776
Fax: +55 11 5641 1256

Tyskland
www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu
TIf.: +49 (0) 6074 403 1
Fax: +49 (0) 6074 403 281

Australien
www.finishingbrands.com.au
sales@finishingbrands.com.au
TIf.: +61 (0) 2 8525 7555
Fax: +61 (0) 2 8525 7575

Finishing Bra%

EEE
« TN convearsy

SB-E-2-645 R4.0

28/28

BINKS.



