SERVISNI PRIRUCKA

Rada BINKS AG360:

Bezvzduchova automaticka potrubni strikaci
pistole s pneumatickym posilovacem AG363.

CEE112GXT6

DULEZITE! NELIKVIDUJTE

Je na zodpovédnosti zakaznika zajistit, aby vsichni pracovnici obsluhy a udrzby precetli a pochopili
tuto prirucku.

Dalsi kopie této prirucky vam poskytne mistni zastupce spolecnosti Binks.

PRED POUZITIM TOHOTO VYROBKU ZNACKY BINKS SI PROCTETE VSECHNY POKYNY.
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POPIS FUNKCE
Bezvzduchova stfikaci pistole s pneumatickym posilovacem AG363 je vyrobena jako aplikator
natérovych vrstev s modularni konstrukci umoziujici rychlou vyménu, aby byla umoznéna aplikace
natérovych hmot na strojich a v pevném uchyceni.
Pistole je vybavena nerezovou hlavou, je uréena pro vétsinu typl béznych priimyslovych nastfikl a
jemnych dokoncovacich operaci a je vhodna k pouziti s materialy jak na bazi vody, tak na bazi
rozpoustédel.
Strikaci pistole AG363 je uchycena na Sroubu pfipevnéném k nizkoprofilovému nerezovému potrubi,
které mlze zlstat v poloze na stroji, pokud je nutné pistoli demontovat za Gcelem Udrzby nebo Cisténi.
Pistole je vyrobena jako flexibilni feSeni pro moderni aplikatory natérovych vrstev s fadou dostupnych
prislusenstvi pro dalsi optimalizaci procest.

TECHNICKE UDAJE

VSTUPNI TLAKY NATEROVE HMOTY A VZDUCHU

P1 = Maximalni vstupni tlak vzduchu 10 Bar [145 psi]
P2 = Maximalni vstupni tlak natérové hmoty 275 Bar [4000 psi]
P3 = Tlak vzduchu ldhve 4 - 10 Bar [58 psi - 145 psi]

OKOLNI PROSTREDI

Maximalni okolni provozni teplota |40 °C jmenovitych (104 °F)

KONSTRUKCNI MATERIALY

Hlava pistole a kanaly natérové hmoty Nerezova ocel
Material télesa pistole Hlinik s povrchovou Upravou Quickclean™
Materidl vzduchového uzavéru Eloxovany hlinik

. Nerezova ocel
Konstrukce strikaci jehly a sedla
Karbid wolframu

Tésnéni a O-krouzky HDPE, FEPM

PRIPOJENI SROUBOVEHO POTRUBI

P1 = Velikost pfivodu vzduchu 1/4" G
P2 = Velikost pfivodu natérové hmoty 1/4" NPS
P3 = Vstup lahve 1/8" G

HMOTNOST S POTRUBIM
HMOTNOST |s40g

ROZMERY S POTRUBIM
DxVxHmm |110x64x89
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Popis vyrobku:

Tento vyrobek je urcen k pouziti s:

Vhodny k pouziti v prostredich s nebezpecim
vybuchu:

Uroven ochrany:

Uroven vibraci:

Hladina akustického tlaku:

Hladina akustického vykonu:

Vyrobce:

AG363 cs

rozpoustédly a materialy na bazi vody

prostfedi 1 a 2

II2GXT6

N/A

k dispozici na prani
k dispozici na prani
Finishing Brands UK,

Ringwood Road,
Bournemouth, BH11 9LH. UK

Prohlaseni o shodé EU

€6

My: spolecnost Finishing Brands UK, prohlasujeme, Ze vysSe uvedeny vyrobek je ve shodé s ustanovenimi:

Smérnice pro strojni zafizeni 2006/42/EC
Smeérnice ATEX 94/9/EC

tim, Ze je v souladu s nasledujicimi statutarnimi dokumenty a harmonizovanymi normami:

BS EN 1953:2013 Rozprasovaci a stfikaci zafizeni pro natérové hmoty - Bezpecnostni pozadavky

EN ISO 12100-1:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zasady pro konstrukci - Zakladni terminologie, metodika

EN ISO 12100-2:2010 Bezpecnost strojnich zafizeni - VSeobecné zésady pro konstrukci - Technické principy

EN 14462:2005+A1:2009 Zafizeni pro povrchovou Upravu - ZkuSebni predpis pro hluk ze zafizeni pro povrchovou Upravu véetné jejich

pomocného manipulacniho zafizeni - Tridy pfesnosti 2 a 3

EN ISO 11201:1995 Akustika — Hluk vyzafrovany stroji a zafizenimi — Uréovani hladin emisniho akustického tlaku na stanovisti obsluhy a
dalSich stanovenych mistech v pfiblizné volném poli nad odrazivou rovinou se zanedbatelnymi korekcemi na prostiedi

EN1127-1: Vybusna prostfedi — Zamezeni a ochrana proti vybuchu — Zakladni pojmy

EN 13463-1: Neelektricka zafizeni pro prostredi s nebezpecim vybuchu — Zakladni metody a pozadavky

Vyrobky HVLP a Trans-Tech jsou v souladu s pozadavky PG6 dle smérnic EPA a nabizeji vySSi nez 65% prenosovou Ucinnost.

G

D Smith
30/01/15

(generalni reditel)
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V tomto diléim listu jsou pouZita slova VAROVANI, UPOZORNENI A POZNAMKA, jez nsledujicim zplisobem

upozorfiuji na dileZité informace o bezpecnosti:

znacné skody na majetku.

VAROVANI

Nebezpeci a nebezpecné postupy, které by
mohly mit za nasledek vazné zranéni, smrt nebo |mohly mit za nasledek méné vazné zranéni nebo
Skody na vyrobku nebo majetku.

%) %

% &

Cs

A UPOZORNENI

POZNAMKA

ROZPOUSTEDLA A NATEROVE HMOTY mohou byt pfi stfikani vysoce
hoflavé nebo zapalné. Pred pouzitim tohoto zafizeni si vzdy proctéte pokyny
dodavatele natérovych hmot a bezpe&nostni listy.

PROCTETE SI NAVOD Pred pouzitim zafizeni pro povrchové (pravy si
proctéte a pochopte vSechny informace o bezpe¢nosti, pouZiti a Udrzbé
uvedené v navodu k obsluze. UzZivatelé jsou povinni dodrZzovat véechny mistni
a narodni predpisy pro praktické pouziti téchto latek a pozadavky pojistovny
tykajici se vétrani, pozarnich bezpe¢nostnich opatfeni a Udrzby pracovnich
prostord.

NEBEZPECI VZNIKU POZARU A VYBUCHU V zafizeni s éastmi magenymi v
hliniku nikdy nepouzivejte 1,1,1-trichlorethan, methylenchlorid, jina
rozpoustédla na bazi halogenovanych uhlovodiki nebo kapaliny, jeZ obsahuji
takova rozpoustédla. Takové pouziti mize vést k silné chemické reakci s
moznym nasledkem vybuchu. S dodavateli natérovych hmot se pfesvédcte,
zda pouzivané natérové hmoty jsou vhodné k pouZiti s hlinikovymi dily.

STATICKY NABOJ Kapalina mize zplisobit vznik statického naboje, ktery
musi byt odveden prostrednictvim spravného uzemnéni zafizeni, stfikanych
predmétu a jinych elektricky vodivych pfedmétli v prostoru pinéni. Nespravné
uzemnéni nebo pitomnost jisker mize mit za nasledek vznik nebezpecnych
podminek a nasledny poZar, vybuch nebo uraz elektrickym proudem nebo jiné
Vazné zranéni.

TOXICKE VYPARY Pri stfikani mohou byt nékteré latky jedovaté, mohou
vyvolat podrazdéni nebo mohou byt jinak zdravi Skodlivé. VZdy si pfectéte
vSechny $titky a bezpecnostni listy a pfed samotnym nastfikem postupujte
podle doporuceni pro dany material. V pfipadé pochybnosti se obratte na
dodavatele materialu.

UZAMCENI / OZNACENI V pfipadé opomenuti provést vypnuti napajeni,
odpojeni, uzaméeni a oznaceni vSech zdroji napajeni pred provedenim udrzby
zafizeni hrozi nebezpeci vazného zranéni nebo smrti.

HLADINY HLUKU Vazena hladina akustického tlaku A ¢erpaciho a stfikaciho
zaffizeni mize pfesahnout 85 dB (A) v zavislosti na nastaveni zafizeni.
Konkrétni hladiny hluku jsou k dispozici na vyzadani. Pfi pouZiti zafizeni
doporucujeme pouzivat vzdy ochranu sluchu.

OPATRENI TYKAJICI SE VYSOKEHO TLAKU Vysoky tlak méize zptisobit
vazné zranéni. Pred provedenim Udrzby uvolnéte veskery tlak. Stfikani z
pistole, netésnosti hadice nebo poskozené sougasti mohou zpusobit vstiiknuti
natérové hmoty do téla a nasledné vznik velmi vazného zranéni.

A\ VAROVANI
Pred pouzitim tohoto zafizeni si proctéte nasleduijici varovani.

Nebezpeci a nebezpecné postupy, které by

a

0

Dilezité informace o instalaci, pouZiti a udrzbé

ZARIZENi DENNE KONTROLUJTE Denné kontrolujte, zda
zafizeni neobsahuje opotiebené nebo poskozené soucasti.
Jestlize si nejste jisti stavem zafizeni, nepouZivejte jej.

NEBEZPECi SPOJENE S NESPRAVNYM POUZITIM ZARIZENI
Nespravné pouziti zafizeni miize vést k prasknuti zafizeni, jeho
poruse nebo neoCekavanému zapnuti, coz miize vést k vaznému
zranéni.

Pri stfikani nebo ¢isténi zafizeni musite pouzivat RUKAVICE.

POUZIVEJTE OCHRANNE BRYLE. V pfipadé nepouzivani
ochrannych bryli s boénimi kryty mize dojit k vaznému
poskozeni zraku nebo jeho ztraté.

POUZIVEJTE RESPIRATOR. Doporugujeme za véech okolnosti
pouzivat respira¢ni ochranné prostfedky. Druh zafizeni musi
odpovidat pouzivanému materialu.

NIKDY ZARIZENI NIJAK NEUPRAVUJTE. Neupravuite zafizeni,
pokud k tomu nemate pisemné schvaleni od vyrobce.

NEBEZPECI SPOJENE S VYMRSTENYMI CASTICEMI Mizete
byt zranéni unikajicimi kapalinami nebo plyny pod tlakem nebo
vymrsténymi ¢asticemi.

POSTUP UVOLNENI TLAKU. Vdy se fidte postupem pro
uvolnéni tlaku, jenz je uveden v navodu k obsluze zafizeni.

MUSITE VEDET, JAKYM ZPUSOBEM JE ZARIZENi MOZNE
VYPNOUT V PRIPADE NEBEZPECI.

SKOLENI OBSLUHY Pted obsluhou tohoto zafizeni museji byt
fadné prokoleni vSichni pracovnici obsluhy.

JE POVINNOSTI ZAMESTNAVATELE POSKYTNOUT TAKOVETO INFORMACE OBSLUZE ZARIZENI.
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CS
FORMAT CISLA PISTOLE AG363 A PROVODCE VYBEREM DIL0

HLAVA PISTOLE A KANALY NATEROVE
HMOTY VZDUCHOVY UZAVER

PInéni hlavy jednim otvorem AA10 HVLP
U Obéh hlavy

TYP POTRUBI
Pouze strikaci pistole

S Sroubové potrubi — bez obéhu
T Sroubové potrubi —s obéhem
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VYBEROVA TABULKA STRIKACICH HROTU BEZVZDUCHOVE STRIKACI PISTOLE S
POSILOVACEM (AAA)

(SAMOSTATNA OBJEDNAVKA)

114 STANDARDNI HROTY

OTVOR DELKA VEJIRE* PROTOK [VODA P_Fvu OTVOR DELKA VEJIRE* PROTOK [VODA P_Fu
35 Bar / 500 psi] 35 Bar / 500 psi]
¢.nfLu ¢.DiLu
PALCE MM PALCE MM | USGPM | L/MIN PALCE MM PALCE MM | USGPM | L/MIN
114-00702 - - - - - - 114-01706 0.017 0.43 6 152 0.16 0.61
114-00704 0.007 0.18 4 102 0.028 0.11 114-01708 0.017 0.43 8 203 0.16 0.61
114-00706 0.007 0.18 6 152 0.028 0.11 114-01710 0.017 0.43 10 254 0.16 0.61
114-00708 0.007 0.18 8 203 0.028 0.11 114-01712 0.017 0.43 12 305 0.16 0.61
114-01714 0.017 0.43 14 356 0.16 0.61
114-00902 0.009 0.23 2 51 0.039 0.15 114-01716 0.017 0.43 16 406 0.16 0.61
114-00904 - - - - - - 114-01718 0.017 0.43 18 457 0.16 0.61
114-00906 0.009 0.23 6 152 0.039 0.15
114-00908 0.009 0.23 8 203 0.039 0.15 114-01906 0.019 0.48 6 152 0.19 0.72
114-00910 0.009 0.23 10 254 0.039 0.15 114-01908 0.019 0.48 8 203 0.19 0.72
114-00912 0.009 0.23 12 305 0.039 0.15 114-01910 0.019 0.48 10 254 0.19 0.72
114-01912 0.019 0.48 12 305 0.19 0.72
114-01104 0.011 0.28 4 102 0.06 0.23 114-01914 0.019 0.48 14 356 0.19 0.72
114-01106 0.011 0.28 6 152 0.06 0.23 114-01916 0.019 0.48 16 406 0.19 0.72
114-01108 0.011 0.28 8 203 0.06 0.23 114-01918 0.019 0.48 18 457 0.19 0.72
114-01110 0.011 0.28 10 254 0.06 0.23
114-01112 0.011 0.28 12 305 0.06 0.23 114-02110 0.021 0.53 10 254 0.24 0.91
114-01114 0.011 0.28 14 356 0.06 0.23 114-02112 0.021 0.53 12 305 0.24 0.91
114-02114 0.021 0.53 14 356 0.24 0.91
114-01304 0.013 0.33 4 102 0.09 0.34 114-02116 0.021 0.53 16 406 0.24 0.91
114-01306 0.013 0.33 6 152 0.09 0.34 114-02118 0.021 0.53 18 457 0.24 0.91
114-01308 0.013 0.33 8 203 0.09 0.34
114-01310 0.013 0.33 10 254 0.09 0.34 114-02410 0.024 0.61 10 254 0.31 1.17
114-01312 0.013 0.33 12 305 0.09 0.34 114-02412 0.024 0.61 12 305 0.31 1.17
114-01314 0.013 0.33 14 356 0.09 0.34 114-02414 0.024 0.61 14 356 0.31 1.17
114-01316 0.013 0.33 16 406 0.09 0.34 114-02416 0.024 0.61 16 406 0.31 1.17
114-02418 0.024 0.61 18 457 0.31 1.17
114-01506 0.015 0.38 6 152 0.12 0.45
114-01508 0.015 0.38 8 203 0.12 0.45 114-02710 0.027 0.69 10 254 0.385 1.46
114-01510 0.015 0.38 10 254 0.12 0.45 114-02712 0.027 0.69 12 305 0.385 1.46
114-01512 0.015 0.38 12 305 0.12 0.45 114-02714 0.027 0.69 14 356 0.385 1.46
114-01514 0.015 0.38 14 356 0.12 0.45 114-02716 0.027 0.69 16 406 0.385 1.46
114-01516 0.015 0.38 16 406 0.12 0.45 114-02718 0.027 0.69 18 457 0.385 1.46
114-01518 0.015 0.38 18 457 0.12 0.45

X DELKA VEJIRE PRI TLAKU 70 BAR (1 000 psi) VODY, STAVAJICI VYSLEDKY SE MOHOU MENIT PODLE VISKOZITY MATERIALU

KROME RADY 114 STANDARDNICH STRIKACICH HROTU JE K DISPOZICI RADA 9 PRO JEMNE DOKONCOVANE.
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SCHEMA BEZNEHO PRIPOJENI VZDUCHU

L] :

L
> M Q" e a@" .,
o SRl

P1

ATOM

\_
E?J

1 |Pfivod stlaceného vzduchu

2 |Uzaviraci ventil

3 |Vzduchovy filtr

4 |Vzduchovy regulator a tlakomér
5

6

3/2 elektromagneticky ventil, bézné je uzavreny
Rychloodvzdusnovaci ventil a tlumic

P1 [UZAVER - 1/4" G

P3 |VALEC - 1/8" G

VAROVANI

Sttikaci pistole musi byt uzemnéna, aby nevznikaly elektrostatické naboje zplisobené proudénim
natérové hmoty nebo vzduchu. To Ize zajistit zplsobem montaze stikaci pistole nebo pouzitim
vodivych hadic pro vedeni vzduchu ¢i natérovych hmot. Je nutno zméfit elektricky odpor mezi stfikaci
pistoli @ uzemnénim, pficemz hodnota musi byt mensi nez 106 Ohm.
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SCHEMA BEZNEHO PRIPOJENI NATEROVE HMOTY

AG363-XXXX-S AG363-XXXX-T AG363U-XXXX-S
PREDNI POHLED PREDNI POHLED PREDNI POHLED

P2 P2 P2 P2 P2

Y

Filtr kapaliny

Privod natérové hmoty

Uzaviraci ventil

Omezovaci ventil natérové hmoty
Nadrz natérové hmoty

P2 |Natérova hmota - 1/4" NPS

A |WIN|—

POZNAMKA

K ochrané pti skladovani je pouzita ochranna vrstva. Pred pouzitim proplachnéte kanaly zafizeni pro
natérovou hmotu pomoci vhodného rozpoustédia.
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INSTALACE STRIKACI PISTOLE A POTRUBI

9/28 BINKS.

SB-E-2-645 R4.0



CS
ROZLOZENE ZOBRAZENI
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SEZNAM DIiL0

CS

. . POCET KS
REF. C. ¢.DiLu POPIS SESTAVY

1 ADV-403-K  [POJISTNY KROUZEK S TESNENIM 1
2 54-5890 AA10 VZDUCHOVY UZAVER 1
3 SPA-70-K10 |POLOHOVACI DESKA (SADA 10 KS) 1
4 VIZ TABULKA [STRIKACI HROT 1
5 SPA-69-K MONTAZNI CELEK SEDLA JEHLY 1
6 SPA-98-K10 |TESNENI (SADA 10 KS) 1
7 - SEDLO JEHLY 1
8 SPA-71-K10 |ODRAZOVA DESKA (SADA 10 KS) 1
9 S-14190-K4 |SROUB TORX (SADA 4 KS) 4
10 SPA-156-K RO%PRAéOVACVi HLAVA 1
SPA-156U-K |OBEH ROZPRASOVACT HLAVY 1

11 SPA-76 TESNENI JEHLY 1
12 SPA-53-K10  |TESNENI (SADA 10 KS) 2
13 SPA-97-K10  |TESNENI (SADA 10 KS) 1
14 S-28219X-K4 |O-KROUZEK (SADA 4 KS) 1
15 SPA-65-BL-K |TELESO 1
16 S-28220X-K2 |O-KROUZEK (SADA 2 KS) 1
17 SPA-29X-K4 |O-KROUZEK (SADA 4 KS) 2
18 SPA-52 VZDUCHOVA TRUBICE 1
19 $-28223X-K4 |O-KROUZEK (SADA 4 KS) 1
20 SPA-68-K PIST 1
21 S-28224X-K4 |O-KROUZEK (SADA 4 KS) 2
22 SPA-62-K2  |PIST VZDUCHOVEHO VENTILU (SADA 2 KUSU) 2
23 - PIST 1
24 SPA-45X-K2  |O-KROUZEK (SADA 2 KS) 1
25 SPA-79 STRIKACI JEHLA 1
26 SPA-77 PRUZINA JEHLY 1
27 SPA-13 PRUZINA PISTU 1
28 SPA-67-BL-K |KONCOVY UZAVER 1
29 SPA-54 ODVETRAVACT ZATKA 1
30a O-KROUZEK 1
30b SN7IXK2 RUROVE TESNENT (POUZE OBEHOVA HLAVA) 2
SPA-419-K  |MONTAZNI CELEK SROUBOVEHO POTRUBI 1

31 SPA-419P-K  |MONTAZNI CELEK SROUBOVEHO POTRUBI SE ZATKOU 1
SPA-419U-K |MONTAZNI CELEK OBEHOVEHO SROUBOVEHO POTRUBI 1
SPA-419UP-K |MONTAZNI CELEK OBEHOVEHO SROUBOVEHO POTRUBI SE ZATKOU 1

32 - POTRUBI 1
33 SPA-414-K  |REGULACNI VENTIL 2
34 SPA-161-K2  |UPINACI SROUB (SADA 2 KS) 1
35 - KRUHOVE TESNENI (SOUCAST SADY SPA-161-K2) 1
36 - PLAST 1
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SEZNAM DiLU - (Pokracovani)

Cs

. . POCET KS

REF. C. ¢.DiLU POPIS SESTAVY
37 SPA-29X-K4 |O-KROUZEK (SADA 4 KS) 1
38 SPA-96-K4  |TESNENI 1
39 SPA-46X-K4 |O-KROUZEK (SADA 2 KS) 1
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BEZNE NASTAVENI

1. Vzduchovy ventil ATOM reguluje délku véjifového vzoru, ventil FAN reguluje tvar vzoru nastfiku.
Chcete-li zvysit tlak vzduchu, otocte regulacnimi vzduchovymi ventily proti sméru hodinovych rucicek,
chcete-li tlak snizit, otocte jimi ve sméru hodinovych rucicek.

2. Proudéni natérové hmoty je mozné regulovat zménou tlaku ¢erpadla, tlaku vzduchu nebo velikosti
strikaciho hrotu.

BEZNY POSTUP UVADENI DO PROVOZU
Regulatory FAN a ATOM otocenim Uplné zavrete.

1. Zvolte velikost strikaciho hrotu AAA a Uhel podle pozadované velikosti vzoru, rychlosti proudéni a
rozprasovani. Podle potfeby nastavte tlak natérové hmoty.

2. Otacejte regulatorem FAN proti sméru hodinovych ruci¢ek, dokud se neodstrani rozptylené
okrajové Casti strikaného vzoru.

3. Otacenim regulatoru ATOM dle obrazku jemné seridite délku stfikaného vzoru. (Za normalnich
podminek doporucujeme vymeénit strikaci hrot za jiny se zménénym uhlem).

P1-AR  Max. 10 bar

P2- FLUID Max. 275 bar

4:}[ P3-CYL Max 10bar
a ||

&
-
Ventil FAN = nastaveni vzoru Ventil ATOM = nastaveni délky
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UDRZBA STRIKACI PISTOLE

KLiC — SYMBOLY UDRZBY
<#> Pfikaz pro demontaz

(opacny postup montsze)

Cislo polozky

4
D

&

Vazelina/tuk

Tésnici prostredek na zavity

%3 Prostfedek na pojisténi zavitl

DEMONTAZ HROTU A JEHLY

19mm A/F
14-16 Nm
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DEMONTAZ VZDUCHOVEHO UZAVERU, STRIKACIHO HROTU A POLOHOVANI

Kombinaci polozky A a polozky 2 je mozné otacet
vzduchovym uzavérem po 15° krocich.

Polozku 2 je mozné také demontovat, ¢imz je umoznéno
volné otaceni.

DEMONTAZ PiSTU

Instalaci Sroubl demontujete
pist.
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DEMONTAZ PLASTE
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ODSTRANOVANI ZAVAD — SPRAVNE NASTAVENI MECHANICKYCH SOUCASTI

BEZNE ZAVADY

PRICINA

RESENI

Nelze zahajit strikani.

Do pistole neni priveden tlak
vzduchu z valce.

Zkontrolujte privod vzduchu a
vzduchové vedeni.

Ucpany hrot.

Vymeénte nebo vycistéte.

Pri spusténi odstfikava barva z
pistole v dlsledku usazeni vrstvy
barvy uvnitf vzduchového
uzavéru mezi jednotlivymi dkony
stiikani.

Sedlo jehly neni ve spravné
poloze v hlavici pistole.

Utahnéte.

Netésnost stfikaciho hrotu nebo
jehly.

Zkontroluje mozné poskozeni
nebo ucpani.

Usazovani barvy na strikacim
hrotu.

Usazovani barvy zpUsobuije typ
nastrikového materialu.

Porad'te se s dodavatelem
nastrikového materialu.

Poskozeny nebo Castecné
ucpany hrot.

Zkontroluje mozné poskozeni
nebo ucpani.

Usazovani barvy na vzduchovém
uzaveru.

Poskozené otvory vzduchového
uzaveéru.

Vymeénte vzduchovy uzavér za
novy.

Postupné usazovani odrazené
mlhy materialu.

Peclivé vycistéte.

Vzduchovy uzaveér se naplni
barvou, pokud se stiskne pistole.

Hrot neni ve spravné poloze.

Sedlo v zadni ¢asti hrotu je
opotrebeno.

Vyménite stikaci hrot za novy.

Strikaci hrot neni utazeny.

Utahnéte.
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ZAVADY SPOJENE S
NATEROVOU HMOTOU

Mirné unikani natérové hmoty ze
sedla jehly.

PRICINA RESENI
anvtrnl povrch sedla Jehly je Vyméiite.
poskozen nebo opotreben.
Vnejsi profil strikaci jehly je Vyméite.

poskozeny nebo opotrebeny.

Znecisténé dosedaci plochy jehly
nebo sedla zabranujici
spravnému tésnéni.

Peclivé vycistéte.

Nadmeérné unikani natéroveé
hmoty nebo vystfikovani
natérové hmoty ze stfikaciho
hrotu nebo sedla jehly, je-li
strikaci pistole vypnuta.

Znecisténé dosedaci plochy jehly
nebo sedla zabranujici
spravnému tésnéni.

Demontuijte hrot a jehlu a
peclivé je vycistéte.

Mirné unikani natérové hmoty z
ucpavky jehly ze tfi moznych
mist.

Opotrebena nebo volna ucpavka
stfikaci jehly.

Utahnéte nebo v pripadé potieby
vymeénte.

Pistoli nelze vypnout.

Tlak natérové hmoty je vyssi nez
maximalni pracovni tlak pistole.

Snizte tlak natérové hmoty.

ZAVADY SPOJENE SE VZDUCHEM

PRICINA

RESENI

Mirné unikani vzduchu ze
vzduchového uzaveéru, kdyz neni
stisknuta pistole.

Znecistény a nespravné usazeny
pist.

Demontujte pist a peclivé
vyCistéte hridel ventilu a tésnici
plochy.

Poskozené nebo chybéjici
tésnéni pistu.

Vyménte.
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POTIZE SE SROUBOVYM POTRUBIM

Cs

POTIZE PRI SESTAVOVANI

PRICINA

RESENI

Sttikaci pistole je volna pfi
montazi na potrubi.

Upinaci Sroub nebyl utazen.

Utahnéte Sroub.

Upinaci Sroub je opotreben.

Vyménte pouzitim sady
upinaciho Sroubu SPA-161-K2.

Strikaci pistoli nelze demontovat
z potrubi.

Upinaci Sroub je stale ve své

poloze.

Demontujte upinaci Sroub.
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ODSTRANOVANI ZAVAD — SPRAVNE NASTAVENI NASTRIKU

Cs

PROBLEM

PRICINA

RESENI

Neprimérené velky horni
nebo spodni vzor.

o

g\

Nanos materialu na vzduchovém
uzavéru, zanesené otvory nebo

trysky.

Nechejte nasaknout uzavér nebo
hrot ve vhodném rozpoustédle a
peclivé vycistéte.

Nanos materialu na pouzdru
stfikaciho hrotu nebo Castecné
ucpany stfikaci hrot.

V pripadé potreby vymérnite
strikaci hrot nebo vzduchovy
uzaveér.

Peclivé vycistéte.

Neprimérené velky pravy
nebo levy bocni vzor.

A

Ucpané levé nebo pravé bocni
vzduchové otvory.

Nechejte nasaknout uzavér nebo
hrot ve vhodném rozpoustédle a
peclivé vycistéte.

Poskozeni nebo necistoty na levé
nebo pravé strané pouzdra
stfikaciho hrotu.

V pripadé potreby vymérite
strikaci hrot.
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Neprimérené velky
stfedovy vzor.

\\\

PFiliS mnoho materialu.

Vymeénte strikaci hrot.

Prerusovany nebo
Jroztfepeny" stfikany vzor.

2

j

~

;

Privodni vedeni natérové hmoty
je zavzdusnéné.

Zkontrolujte a dotahnéte pfipoje
nasoskové hadice Cerpadla.

Odvzdusnéte privodni vedeni.

Castecné ucpany kandl natérové
hmoty nebo hadice.

Vycistéte nebo vymérite.

Rozdéleny vzor

N

Poskozeny nebo znecistény
strikaci hrot.

Vycistéte nebo vymérite.

PriliS vysoky tlak pro
rozprasovani (regulace délky).

Snizte tlak vzduchu otocenim
regulacniho ventilu vzoru ve
sméru hodinovych rucicek.
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Nadmérné odrazeni mlhy
materialu.

Nadmérny tlak vzduchu.

Snizte tlak vzduchu.

Stékani barvy.

Nadmérny pritok natérové
hmoty.

Zvolte hrot jiné velikosti nebo
snizte tlak natérové hmoty.

Material je prilis ridky.

Aplikujte tenké vrstvy nebo
snizte prltok natérové hmoty.

Pistole je naklonéna.

Nasmeéruite pistoli kolmo k
pracovni plose.

Zasychani tenkého, piskové
hrubého povrchu pred tim, nez
dojde k vyteceni.

Pistole je priliS daleko od plochy.

Zkontrolujte vzdalenost.

Nadmérny tlak vzduchu.

Snizte tlak vzduchu a
zkontrolujte vzor nastriku.

Pritok natérové hmoty je prilis
nizky.

Zvyste pratok natérové hmoty
zvolenim vétsiho stfikaciho hrotu
nebo privodniho tlaku.
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TYPY MONTAZNICH ADAPTERU - SROUBOVE POTRUBI

SPA-173-K SPA-174-K
Vodorovna montazni ty¢ a Srouby Svisla montazni ty¢ a Srouby

SPA-175-K SPA-176-K
Montazni blok a Srouby Nastaveni polohy a Srouby
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PRISLUSENSTVI

C.DILU POPIS

SPA-414-K |Regulacni Ventil

SPA-423-K N|zkovprofllove r|d|C|’vent|Iy rozprasovani a vejire; nahrazuje dily (33) viz v/
rozlozene zobrazeni. =
SPA-173-K  |Vodorovna montazni ty¢ a $rouby. y
=7

SPA-174-K |Svisla montazni ty¢ a Srouby.

SPA-175-K |Montazni blok a Srouby.

SPA-176-K |Nastaveni polohy a Srouby.

SPA-115 1/4" NPT-NPS

SPA-116 1/4" NPT-BSP Koleno 275 Bar MWP.

54-3655 [Plast a filtr

54-1835 Filtraéni vioska Filtr 1/4" NPS M-F 100 mikront 400 Bar.

H-5811  [Im
H-5813 7.5m Bezvzdusna hadice - otvor 4,7 mm 1/4" NPS F, 350 Bar MWP.
H-5813-10 |10m

H-5818 7.5m

H-5819 10m Bezvzdusna hadice - otvor 6,4 mm 1/4" NPS F, 325 Bar MWP.

4900-5-1-K3 |Cistici kartacek (SADA 3 KS) A —

DSG-4003 |Cistici pripravky hrot& (SADA 12 KUSU) /

KK-4584  |Cistici souprava pistole
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ROZMERY

(0N
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POZNAMKY
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POZNAMKY
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ZARUCNI PODMINKY

Na materialy a zpracovani vyrobk( znacky Binks poskytuje spolecnost Finishing Brands
jednoletou omezenou zaruku. Poufziti jakychkoliv ¢asti nebo pfislusenstvi od jinych zdrojl nez
od spolecnosti Finishing Brands bude mit za nasledek ztratu veskerych zaruk. Chcete-li ziskat
konkrétni informace o zaruce, obrat'te se prosim na nejblizsi nize uvedenou pobocku
spolecnosti Finishing Brands.

Spolecnost Finishing Brands si vyhrazuje pravo upravit specifikace zafizeni bez predchoziho
upozornéni. DeVilbiss, Ransburg, BGK a Binks jsou registrované ochranné znamky spolecnosti Carlisle
Fluid Technologies, dba Finishing Brands.

© 2015 Carlisle Fluid Technologies, dba Finishing Brands.

VSechna prava vyhrazena.

Binks je soucasti spolecnosti Finishing Brands, globalniho lidra v oblasti inovativnich
technologii lakovani. Chcete-li ziskat technickou pomoc nebo vyhledat autorizovaného
prodejce, kontaktujte jedno z nasSich mezinarodnich mist pro prodej a zakaznickou
podporu uvedenych nize.

Spojené staty/Kanada Mexiko Brazilie
www.binks.com www.finishingbrands.com.mx www.devilbiss.com.br
info@finishingbrands.com sales@finishingbrands.com.mx sales@devilbiss.com.br
Bezplatna linka, tel.: +1-800-992- Tel.: +52 55 5321 2300 Tel.: +55 11 5641 2776

4657 Fax: +52 55 5310 4790 Fax: +55 11 5641 1256
Bezplatna linka, Fax: +1-888-246-

5732

Spojené kralovstvi Francie Némecko
www.finishingbrands.eu www.finishingbrands.eu www.finishingbrands.eu
info@finishingbrands.eu info@finishingbrands.eu info@finishingbrands.eu

Tel.: +44 (0)1202 571 111
Fax: +44 (0)1202 573 488

Cina
www.finishingbrands.com.cn
mkt@finishingbrands.com.cn
Tel.: +86 21-3373 0108
Fax: +86 21-3373 0308

“

Tel.: +33 (0)4 75 75 27 00
Fax: +33 (0)4 75 75 27 59

Japonsko
www.ransburg.co.jp
binks-devilbiss@ransburg.co.jp
Tel.: +81 (0)45 785 6421

Fax: +81 (0)45 785 6517

Tel.: +49 (0)6074 403 1
Fax: +49 (0)6074 403 281

Australie
www.finishingbrands.com.au
sales@finishingbrands.com.au
Tel.: +61 (0)2 8525 7555
Fax: +61 (0)2 8525 7575

Finishing Bra%

EEE
« TN convearsy
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